Hi KOKI

Router

Oberfrase

PouTep

Frezarka

Fels6maroé

Fréza

Freze

dpesepoBanbHaa malluHa

M 8V2 - M 8SA2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAaoTe MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEQ TIPLYV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec¢ jej tre$c.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobie rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauum Npexae Yem nonb30BaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung

Odnyiecg xelptopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlar
NHCTpyKuma no akennyatayum
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English Deutsch EAANVIKA Polski

(D] Lock pin Arretierstift MNeipog aopaAlong Kotek blokujacy

@|Wrench Schraubenschlissel KAe1di Klucz

®| Loosen Lockern Xahapwate Poluzowaé

@] Tighten Anziehen SQiEte Dokreci¢

| Stopper pole Anschlagstift MNeipog avaoToAng Prowadnica dystansowa

®| Scale Skala KAipaka Podziatka

(D| Depth indicator Tiefe-Indikator Aeiktng Badoug Wskaznik gtebokosci

Pole lock knob Schaftarretierungsknopf | Alakonng neipou aopaAiong | Pokretto zaciskowe prowadnicy

(®| Stopper block Anschlagblock TAKOG AVAOTOANG Element dystansowy

Loosen the lock lever Lf)sen des Xav)\apmors TOV HOXAO TOU Zwolnienie dzwigni blokady
Sicherungshebels mneipou

| Nut Mutter Magpadt Sruba

| Threaded column Gewindestab Snelpoedng otnAn Gwintowana kolumna

@) Cut depth setting screw Eirjst.ellschraube der I'quﬁlpdél pﬂ('%plonq Sruba na}st.avlvczla
Frastiefe Baboug kormng gtebokosci cigcia

Template guide Schablonenfiihrung 0Odnyog povTEAou Prowadnica wzornika

| Screw Schraube Na&adt Sruba

Bit Frase dpéla Frez

@ | Template Schablone Movtého Wzornik

Straight guide Gerade Fiihrung/Parallelanschlag| EuBUG 03nyog Prowadnica wzdtuzna

Guide plane Flihrungsebene 0dnyog erupavelag Ptaszczyzna prowadzenia

ZuykpatnTipag )

)| Bar holder Stangenhalter BlEUBIVTPIAS PABBOU Uchwyt mocujacy

@)| Feed screw Vortriebschraube Ma&udadt tpopoddTnong | Sruba regulacyjna

@| Guide bar Fihrungsstangen AleuBUvTpla paBdog Prowadnica

@)| Wing bolt (A) Fligelschraube (A) MNetaloUda (A) Sruba skrzydetkowa (A)

24| Wing bolt (B) Fligelschraube (B) MNetaloUda (B) Sruba skrzydetkowa (B)

)| Dial Einstellscheibe EruAoyEag Tarcza regulacyjna

| Separate Abstand AlaxwpioTte Odstep

@)| Router feed Vorschub der Oberfrase Tpogoddtnon poutep Posuw frezarki pionowej

)| Workpiece Werkstiick Koupartt yla katepyaoia Obrabiany element

@ | Rotation of bit Drehrichtung der Frase MNeplotpopn eppelag Kierunek obrotu frezu

Trimmer guide Fiihrung fiir das Zurichten | 08nyog korng Prowadnica okrojnika

@| Roller Walze KUALVdpog Rolka

@| Dust collector set Staubfangersatz AlaTagn anaywyng okovng | System odprowadzania pytu

@ | Fine adjustment knob Feineinstellknopf Koupmi puBpuiong akpiBeiag| Pokretto precyzyjnej regulacii




Magyar Cestina Tirkge Pycckmit
Roégzité csap Pojistny kolik Kilit pimi CTonopHbIN WTUdT
Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIN Knto4
Meglazit Uvolnit Gevset Ocnabutb
Meghuz Dotahnout Sikigtir 3aTaHyTb
Fékrud Tycka zarazky Stoper direk OrpaHuuutens
Beosztas Stupnice Olgek Lkana

Mélységjelzé

Ukazatel hloubky

Derinlik gbstergesi

MHavkaTop rny6uHsl

Rud rogzité gomb Pojistny oto¢ny knoflik tycky | Direk kilitleme topuzu CronopHasi pykosiTka
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu CTonopHbIn 610K

Lazitsa meg a régzité kart | Uvolnéte pojistnou packu. | Kilit kolu gevsetin OcnabuTb CTOMOPHYIO PYKOATKY
Anyacsavar Matice Somun lanka

Menetes oszlop

Zavitova ty¢

Civata sUtun

CTep>eHb ¢ pe3bboit

Vagasmélység beallitd csavar

Sefizovaci Sroub hloubky frézovani

Kesme derinligi ayar vidasi

BWHT ycTaHOBKM ry6uHbI pe3anis

Sablon vezetd

Vedeni $ablony

Sablon kilavuzu

PerynaTop wabnoxa

Csavar Sroub Vida BUHT

Faréhegy Nastavec Uc Pesey

Sablon Sablona Sablon LLla6roH

Egyenes vezetd Primé vedeni Dogrusal kilavuzu Mpsmoe HanpasnsioLLee YCTPOICTBO
Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz diizlemi Hanpasnstowas nnactvHa
Rudtarté Drzéak tycky Cubuk tutucu ®dukcatop bpyca
Adagolécsiga Posuvovy $roub Besleme vidasi XopoBow BUHT

Vezet6 rud Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk OnopHbIn 6pyc

Szarnyas csavar (A)

Sroub s kfidlovou hlavou (A)

Kelebek civatasi (A)

CTonopHbIn 60NT
3arHyTbiM CTep>kHeM (A)

Szarnyas csavar (B)

Sroub s kfidlovou hlavou (B)

Kelebek civatasi (B)

CTtonopHbIi 60T C
3arHyTblM CTep>kHeM (B)

Tarcsa

Stupnice

Kadran

[pagyvpoBaHHbIN AUCK

Kulénvalasztd

Vzdalenost

Ayirma

Pasbegunntb

Felsémaro6 tolo

Posuv horni frézky

Freze besleme

CucTtema nutaHus
bpesepHoro craHka

Munkadarab

Obrobek

is parcasi

3aroToBka

Furéhegy forgasa

Otaceni nastavce

Ucun dénis yéni

BpalyeHue pesua

Szélezd vezetd

Vedeni lemovace

Kirpma kilavuzu

HanpasnsioLas 06pe3Horo cTaHka

Henger

Kladka

Teker

Banuk

Porgyjt6 készlet

Montézni sada lapace prachu

Toz toplama takimi

YcTpoiicTBo Ans céopa nbinv

BRCB®® ® B8 ® | ® B8 e ® e R 00O ® e e

Finombeallité gomb

Oto¢ny regulator jemného sefizeni

ince ayar topuzu

PykosiTKa TO4HOI perynmpoBKi




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

ZUp6oAa
/\ NPOZOXH

Tamapakdtw deixvouv Ta
oUpBOAa rou XpnatoroouvTat
oto pnxdvnpa. BeBawBeite ol
Katavoeire ™ ongaoiag Toug
oW ™ Xpron.

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sie,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/
oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AilaBalete 6Aeg TIG
TIPOEIBOMOINOEI§ aoPpaleiag
Kal OAeG TIG 0dNYieg.

H un Tpnon Twv
TIPOELDOTIONTEWV KAl
odNYLV uropei va
TIPOKAAEDEL
nAeKTPOMMANEla, upkaytd
Kavn coBapd
TPAUMATIONO.

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢
ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
oraz wskazéwek
bezpieczenstwa moze
spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazer.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste
material!

In observance of
European Directive 2002/
96/EC on waste electrical
and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that
have reached the end of

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG liber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten

Movo yla TIg XWPEG ™G
EE

Mnv netdte Ta NAEKTPIKA
epyaAeia otov kKado
OLKIOK®V QTOPPLUHATWV!
Zipewva pe My
gupwnaikn odnyia 2002/
96/EK Tiepl NAEKTPIKAV Kal
NAEKTPOVIKM®V CUOKEUMY
Kal TV eVOwpATwon g
oto €Bviko dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TIPEMEL va CUAAEYOVTAL

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé

their life must be collected | Wiederververtung EEXWPLOTA Kal va W sposob przyjazny dla
separately and returned to | zugefiihrt werden. smcsTpécpovml ya Srodowiska.

an environmentally QAVOKUKAWON ME TPOTIO

compatible recycling @INIKO TIPOG TO

facility. nepIBAANoV.

Jelolések Symboly Simgeler CumBOnbI

A FIGYELEM /\ UPOZORNENI /\ DIKKAT AI‘IPEAVHPE)KAEHVIE

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jel6lések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou pouzity
na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Asagida, bu alet icin kullanilan
simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Huxe npusefeHbl CUMBOSbI,
1crosnb3yemble 4115 MallnHbI.
Mepep Havanom paboTsl
obs3aTenbHo ybeanTech B
TOM, 4TO Bbl NOHUMaeTe Kx
3HaYeHue.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramitést, tlizet és/vagy
sUlyos sértlést
eredményezhet.

Precététe si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a vSechny
pokyny.

NedodrZeni téchto varovani
a pokyn(l mdze mit za
nasledek elektricky Sok,
pozar a/nebo vazné zranéni.

Tum giivenlik uyanlarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpouTute BCe NpaBuna
6e3onacHOCTN 1
MHCTPYKLUUK.

He BbinonHexve npasun n
VHCTPYKLWA MOXET
NPUBECTM K NOPaXKeHMIo
3NEeKTPUYECKNM TOKOM,
no>kapy wunu cepbeaHomn
TpaBMme.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznélt villamos és
elektronikai készulékekrdl
sz616 2002/96/EK irdnyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon kell
gytijteni, és kdrnyezetbarat
madon Ujra kell
hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zatizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢c6p kutusuna atmayiniz!
Kullaniimig elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa yonergelerine
gobre ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko ansa ctpad EC

He BbikngpiBanTe
3neKTponpmbopbl BMECTE C
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTcTBUM C
©BPONenNCcKon AUPEeKTUBO
2002/96/EG 06 yTunusauum
CTapbIX 3NIEKTPUHECKMUX 1
3MEeKTPOHHbBIX MPUGOPOB 1 B
COOTBETCTBUM C MECTHbBIMM
3aKoHamu
anekTponpuéopsl, bbiBLLMe
B 3KCMyaTaLum, JOMKHbI
YTWUIN30BbLIBATLCS
oTAenbHO 6e3onacHbIM 4ns
OKpY>XaroLLen cpeabl
cnoco6om.




English

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

d

9

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
¢) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of

starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the power

tool or these instructions to operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained

users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in

accordance with these instructions, taking into

account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from

those intended could result in a hazardous situation.

d

9

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.



English

PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1.  Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during

operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any

reason.

SPECIFICATIONS

Model

M8V2 | M8SA2

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) L

Power Input*

1150 W | 900 W

Collet Chuck Capacity

8 mm or 1/4"

No-load speed

11000 - 25000 min™ | 25000 min~'

Main Body Stroke

60 mm

standard accessories)

Weight (without cord and

3.6 kg 3.5 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(2) Chuck Sleeve (8 x 6)

(1) Straight Guide
(2) Bar Holder ..
Guide Bar ...
Feed Screw
Wing Bolt ...
(3) Template Guide
(4) Wrench ...............
(5) Wing Bolt (A)
(6) Lock Spring ....

(7) Dust collector si

g.
Be sure to check standard accessories

subject to change by areas.

Standard accessories are subject to change without

notice.

on product as it is

20 mm

(3) Trimmer Guide (Fig. 14)

(4) Collet Chuck (8 mm)

(5) Collet Chuck (1/4")

(6) Fine adjustment knob (Fig. 17)

Optional accessories are subject to change without notice.

AR A A aNa -

APPLICATIONS

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.

(1) Template Guide

&:J?:T

[&)

Bottom of Sub
base

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause

a serious accident.
3. Extension cord

A B C
16.5 mm 18 mm
18.5 mm 20 mm
4.5 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.
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INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 1)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the

armature shaft after tightening the collet chuck.

Failure to do so will result in damage to the collet

chuck, lock pin and armature shaft.

Be sure to use a chuck sleeve when using a 6 mm

bit with a collet chuck capacity of 8 mm. First insert

the chuck sleeve deeply in the collet chuck, then
insert the bit in the chuck sleeve. Tighten the collet

chuck firmly as in step (1) and (2).

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 2)

(1) Use stopper pole to adjust depth of cut.

@ Place the tool on a flat wood surface.

(@ Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen pole lock knob allowing the stopper
pole to contact with stopper block.

@ Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 3)

@ Tighten pole lock knob. Align the depth indicator
with the “0” graduation of scale.

(® Loosen pole lock knob, and raise until indicator
aligns with the graduation representing the desired
cutting depth. Tighten pole lock knob.

® Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

(2) As shown in Fig. 4 (a), loosening the two nuts on
the threaded column and moving then down will
allow you to move down to the end position of the
bit when the lock lever is loosened. This is helpful
when moving the router to align the bit with the
cutting position.

As shown in Fig. 4 (b), tighten the upper and lower
nuts to secure the cutting depth.

(3) When you are not using the scale to set the cutting
depth, push up the stopper pole so that it is not
in the way.

2. Stopper block (Fig. 5)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template Guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identifically shaped
products.

As shown in Fig. 6, secure the template guide to
the base of the router with two accessory screws.
At this time, ensure that the projection side of the
template guide is facing the bottom surface of the
base of the router.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber.

When making a template, pay particular attention
to the matters described bellow and illustrated in
Fig. 7.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by an amount equal to dimension “A”, the difference
between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.
Secure the template to the workpiece. Feed the
router in the manner that the template guide moves
along the template as shown in Fig. 8.

(2) Straight guide (Fig. 9)

Use straight guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the bar holder,
then lightly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, then
firmly tighten the wing bolt (A).

® Make minute adjustments of the dimensions between
the bit and the guide surface with the feed screw,
then firmly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder and the wing bolt (B) that secures
the straight guide.

@ As shown in Fig. 10, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

4. Adjusting the rotation speed (Model M8V2 only)
The M8V2 has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 11, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.



(1) As shown in Fig. 12, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 13.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

(1) Trimmer Guide (Fig. 14)
Use the trimmer guide for trimming or chamfering.
Attach the trimmer guide to the bar holder as
shown in Fig. 15.
After aligning the roller to the appropriate position,
tighten the two wing bolts (A) and the other two
wing bolts (B). Use as shown in Fig. 16.

(2) Fine adjustment knob (Fig. 17)
Connect the fine adjustment knob to adjust the
depth of cut finely.
For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HiIKOKI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to HiKOKI Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HiIKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HIKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

English

MODIFICATION
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HIKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M8Vv2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.7 m/s?.

M8SA2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.9 m/s2.

Wear ear protection.

10
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)

11

a)

b)

c

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube oder
Déampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

Personliche Sicherheit

a)

b)

¢

d

e)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie Ihren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméalBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

f)

5) Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrifte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muB darauf achten, dal? das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

2. Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr

heiB. Ein Berlihren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M8V2 | M8SA2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Leistungsaufnahme* 1150 W | 900 W
Spannfutter spannt bis 8 mm oder 1/4"
Leerlaufdrehzahl 11000 — 25000 min~' | 25000 min™’
Hubhdhe 60 mm
Gewicht (ohne Kabel und
Standardzubehor) 3.6 kg 3.5kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

(1)
(2)

Parallelanschlag
Stangenhalter ...
Flhrungsstangen
Vorschubspindel ..
Fligelschraube

1
1

2
1
|
1

1

4

2

(3) Schablonenfiihrung
(4) Schraubenschlissel ..
(5) Fligelschraube (A) ...
(6) Gegenfeder

(7) Staubféngersatz (Abb. 17)
Uberpriifen Sie unbeding die Standardzubehére zum
Produkt, da diese je nach Gebiet variieren kénnen.

Das Standardzubehdr kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

(1) Schablonenfiihrung

Grundflache des
Unterbodenplatte

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

12
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(2) Futterhilse (8 x 6)

I
t ol 6 |t
mm
8 mm

20 mm

(3) Flilhrung beim Zurichten (Abb. 14)

(4) Zoll-Spannfutter (8mm)

(5) Zoll-Spannfutter (1/4")

(6) Feineinstellknopf (Abb. 17)

Das Sonderzubeh6ér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei
Kantenbearbeitung.

der Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unfallen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Fréase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Bit und eingedricktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Fréase aus gesehen.)
(Abb. 1)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschadigt.

O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Benutzen Sie unbedingt eine Spannfutterhilse, wenn
Sie ein 6 mm Bit bei einer Spannfutterweite von
8 mm verwenden. Schieben Sie zuerst die

13

Spannfutterhiilse tief in das Spannfutter ein und
stecken Sie dann das Bit in die Spannfutterhiilse.
Ziehen Sie das Spannfutter nun fest an wie in
Schritt (1) und (2).
2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Frasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfihren.
VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 2)

(1) Benutzen Sie den Anschlagstift zum Einstellen der
Schnitttiefe.

@ Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

@ Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes beriihrt. Loésen Sie den
Schaftarretierungsknopf, damit der Anschlagstift den
Anschlagblock beriihren kann.

(@ Losen Sie den Sicherungshebel und dricken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben beriihrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 3)

@ Schaftarretierungsknopf anziehen. Richten Sie den
Tiefe-Indikator mit der ,,0“-Markierung an der Skala
aus.

(® Losen Sie den Schaftarretierungsknopf und heben
Sie das Werkzeug an, bis der Indikator auf die
gewiinschte Schnitttiefe an der Skala zeigt.
Schaftarretierungsknopf anziehen.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewiinschte Schnitttiefe erreicht hat.

(2) Wie in Abb. 4 (a) gezeigt wird es durch Losen der
beiden Muttern an der Gewindesaule und durch
Abwartsbewegen maoglich, zur Grundposition der
Frase zu gelangen, wenn der Sperr-hebel gelost
wird. Das ist nutzlich wenn die Maschine bewegt
wird, um die Frase zur momentanen Position zu
bringen. Wie in Abb. 4 (b) gezeigt, die oberen und
unteren Muttern zum Sichern der Frastiefe festziehen.

(3) Wenn die Skala nicht zur Einstellung der Frastiefe
verwendet wird, Anschlagtift so eindriicken, daB3 er
nicht im Weg ist.

2. Anschlagblock (Abb. 5)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht I6sen

kénnen.
3. Fihrung der Frase
WARNUNG

Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.



(1) Schablonenfiirung

Die Schablonenfiihrung wird verwendet, wenn fir

die Herstellung einer grof3 en Zahl gleichgeformter

Teile eine Schablone verwendet wird.

Gemald Abb. 6 wird die Schablonenfiihrung an der

Grundplatte der Oberfrase mit zwei Schrauben

befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, dal die

vorspringende Seite der Schablonenfiihrung zur

Unterseite der Grundplatte der Oberfrase gerichtet

ist.

Eine Schablone ist eine Profilform aus Sperrholz

oder dinnem Holz. Bei der Herstellung einer

Schablone ist besonders auf die nachstehenden

Hinweise und Abb. 7 zu achten.

Wenn die Oberfrase an der Innenseite der Schablone

entlanggefiihrt wird, sind die Abmessungen des

bearbeitenden Stlickes geringer als die

Abmessungen der Schablone, und zwar um das mit

"A" gekennzeichnete Stiick, das dem Unterschied

zwischen dem Radius der Schablonenfiihrung und

dem Radius der Frase entspricht. Wenn die Oberfrase
an der AuB enseite der Schablone entlanggefiihrt
wird, ist das Umgekehrte der Fall.

Die Schablone ist am Werkstiick zu befestigen. Die

Oberfrase ist so vorzuschieben, dal sich die

Schablonenfiihrung an der Schablone entlang

bewegt, wie in Abb. 8 gezeigt.

Parallelanschlag (Abb. 9)

Den Parallelanschlag verwenden Sie zum Abkanten

sowie zum Schneiden von Vertiefungen in die Seiten

des Materials.

@ Setzen Sie die Fiihrungsstange in die Aussparung
im Stangenhalter ein, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters leicht an.

(@ Setzen Sie die Fiuhrungsstange in die Aussparung
an der Basis ein, ziehen Sie dann die Flligelschraube
(A) fest an.

® Nehmen Sie kleinere Anpassungen hinsichtlich der
MaRe zwischen Bit und Fiihrungsoberflache mit Hilfe
der Vortriebschraube vor, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters sowie die Fliigelschraube (B) fest
an, die den Parallelanschlag halt.

(@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abbildung
10 gezeigt in festen Kontakt mit dem zu
bearbeitenden Material. Schieben Sie die Frase
vorwarts, halten Sie die Fihrung dabei an der
Oberflache des Werkstiicks.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M8V2)
Modell M8V2 sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgeriistet.

Wie in Abb. 11, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fur Maximaldrehzahl.

5. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

(2
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(1) Wie in Abb. 12, gezeigt, die Frase aus dem Werkstlck
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frasvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufiihranweistungen
einstellen wie in Abb. 13 gezeigt.

ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerausch auftreten.

Das Gerausch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

(1) Fihrung fir das Zurichten (Abb. 14)
Verwenden Sie zum Abschragen ode Zurichten die
Zurichtfihrung. Befestigen Sie die Zurichtfiihrung,
wie in Abb. 15 gezeigt, an der Stangenhalterung.
Ziehen Sie, nach korrekter Positionsausrichtung der
Walze, die beiden Fligelschrauben (A) und die
beiden anderen Fliigelschrauben (B) fest. Verwenden
Sie die Fihrung wie in Abb. 16 dargestellt.

(2) Knopf fir Feineinstellung (Abb. 17).
SchlieBen Sie den Knopf flr Feineinstellung an, um
die Schnitttiefe fein einstellen zu konnen.
Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, daf3
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berlthrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HiKOKI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von HIiKOKI autorisiertes
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
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Deutsch

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten HiKOKI-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwéhrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf HiIKOKI-Elektrowerkzeuge gewéahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen

der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information (ber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M38Vv2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 0,7 m/s%

M8SA2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 0,9 m/s%

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBaete 0Aeg TIG MPOEISOMOINOEIG acpaleiag Kar OAEG TIG
odnyieg.

H un tENoN Twv MPOEISOMOINCEWY Kal 0dNYLLV WUMopEl va
npokaAeoel nAekTpomAngia, mupkaytd kavn coBapo
TPAUUATIONO.

DuA@ETe OAeq TIG TTPOEISOMOINTEIG Kal TIG 03NYieq Yia HEAAOVTIKA
avagopd.

O 0p0G "NAEKTPIKO e€pYyaAeio” OTIG MPOELOOTOINTELG
avagépeTal oTo NAEKTPIKO epyaleio (Ue KaA®dlo) mou
Aeltoupyel 0TOUG aywyoUg 1) OTO NAEKTPIKO epyaleio mou
Aettoupyel o pnatapia (Xwpiq KaA®d1o).

1) Ac¢dAela Xwpou epyaciag
a)

2)

3)

b)

<)

Alatnpeite TO XWpo epyaciag KaBapd kal kaAa
PWTICPEVO.

S& OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TIEPLOXEG WMOPEL va
TPoKANBoUV atuyxnuata.

Mnv xpnoigoroieite Ta NAEKTPIKA epyaleia o€ epiBAAAov,
0TO omoio pmopei va mpokAnBei £kpn€n, 6Mwg mapougia
EUPAEKTWV UYPWV, AEPiwv fj OKOVNG.

TanAekTpika epyaleia dnLOUPYOUV OTIVETPEG, OL OTToIoL
UMopEl va avapAEEOUV TN OKOVN T) TOV KATVO.

KpathoTe Ta maidid Kal TOUG TTapEUPICKOPEVOUG HAKPIG
OTaV XPNOINOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av amooTaoTel 1 MPOCoXT 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Ta @I TwV NAEKTPIKWV €pyaleinv mpémel va gival
KataAAnAa yia Tig mpileg.

MnvV TPOTTOMMOINCETE TTOTE TO PIG UE OTIOIOVINTIOTE TPOTTO.
Mn XpnOIHOTIOIEITE PIG TTPOCAPHUOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un Tpomomomueva GI Kat ot KATAAANAeg Tpileg
HELWVOUV TOV KivdUVo nNAekTpomAngiag.

ATTOQUYETE TN CWHATIKN EMAPH HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
omwg owANRVeG, BEPHAGTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel augnuévog Kivduvog nAekTpomAngiag 6Tav To
oWWUa 0ag eival YELWUEVO.

Mnv ekBéTeTe Ta nAekTpIKA epyaleia oTn Bpoxn f o€
ouvOnkeg uypaciag.

To vepod TOU €L0EPXETAL OE €vA NAEKTPIKO €pYaAeio
auavet Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite duvapn oo kahwdio. Mn Xpnoipomoleite moTé
TO KAAWJI0 YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE N va ByAAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKG epyaAeio.

Kpatqote 10 KaA@dio pakpia amd BepuédTnrta, Aadi,
KOPTEPEG YWViEG Kal KIvoUpeva pépn.

Ta KaTeoTpaUpEVA 1) HMEPSENEVA KAAWDIA AUEAVOUV
ToV Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘Otav xpnoipormoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKO XWpo,
XPNOIYOTIOINGTE KAAWSIO TTPOEKTAONG TIOU TIpoOopiZeTal
Yia Xpfion o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon £vOG KAAWSIOU KATAANAOU YLa EEWTEPIKO XWPO
uelwval ToV Kivduvo nAekTpomngiag.

Av eival avano@euktn n AeiToupyia €vog nAEKTPIKOU
epyaAeiou o XWPo pe vypacia, xpnoipomoleite diaragn
npoaTaciag pevparog diapporg (RCD).

H xprion g RCD pelwvel Tov Kivduvo NAeKTpomANngiag.

Mpoowmiky acpaieia

a)

Na gioTe o€ eTOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIHOTIOIEITE TNV KOIVA AOYIKR Tav XpnoIPomoIEiTE
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

c)

d)

e)

9)

EAAnvika

Mn xpnoipomoleitTe NAEKTPIKA epyaleia OTav eioTe
KOUPUGHEVO! | UTTO TV EMAPEIA VAPKWTIKAV OUCIQV,
OIVOTIVEUHATOG /| apHAKWV.

Mta oTtypr| anpooe&iag Katd tn Xpnon evog nAeKTpikoU
€PYAAEIOU PMOPEL va TIPOKAAEDEL GOBAPO TIPOTWIILKO
TPAUUATIONO.

XpNGIPOTIOIEITE TIPOGWITIKO TIPOOTATEUTIKO EEOMAIGHO.
Popdre mavra mpootacia yia Ta pdria.

[0} npommaunKoq ann)\lopoq, OMWwG HACKA Yid ™m
OKOVI, avTIoAloBNTIKA mamnoUTola, okAnpo Kamélo n
TMPOOTACia yld T AUTIA, TIOU Xpncluonotsiral yua
avaloyeg OUVONKEG UMOPEl va HELOOEL TOUGQ
Tpaupatiopolg.

MpoAapBaverte TuX6V akouaia ekkivnon. BeBaiwdeite 6Ti
o SiakénTng eivalr ge B€gn amevepyomoinong mpiv
OUVBECETE TN OUCKEUN HE TTNYR peUpaTog Kai/f T ORkn
NG HTIATAPIAG, TIPIV ONKWOETE 1 HETAQEPETE TO £pYaAEio.
H pam(popa T])\EKTleOU epyaleiou pe Ta SAXTUAG 0ag
0TO dlaKomTn N n n)\SKTpoéorncn nAsm’leou
£PYAAEIOU UE EVEPYOTIOINUEVO TO SLAKOTTN UMOPEL va
TIPOKAAETOUV ATUXNMATA.

Na agaipeite TuXOv KAEIBIA puBpIOpevoU avoiypaTog iy
Ta anAd kAeid1a npiv B£0€TE 0 A€ITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva ar\o KA 1 Eva KAELST pUBUIZOEVOU QVOiyHATOg
TI0U €ivalL IPOCAPTNHEVO OE MEPLOTPEPOLEVO EEAPTNIA
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pmopel va MPOKAAETEL
TPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv TevrwveoTe. Na diatnpeite mavrore 1o KardAAnAo
TMATnua Kai TNV 100ppotia 6ag.

Me QuTtov Tov TPOTO UMopPEiTe va EAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPLKO €pyaAeio Og Wn AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vTupévol katdAAnAa. Mn popdrte papdia pouxa
R\ koopnuata. Na kpatdre Ta paAAid oag, Ta pouxa oag
Kal Ta YavTia 0aq HaKpia amoé KIVOUREVa pépn.

Ta cpqpéla pouxa, Ta Koounuqm Kal Ta HakpLa palAd
uropei va maotoUv og KIVOUMEVA UEPN.

Av mapéxovTal e§apTApaTa yia Tn oUVOECH GUGKEUWV
e€aywyng kai GuAAOYng okovng, va BeBaiveoTe OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoigomololvTal HE TO OWOTO
TpoMO.

H Xprion OUAEKTN OKOVNG HELWVEL TOUG KIvBUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL Ard TN oKOVN.

Xpon Kai @povTida NAEKTPIKAOV epyaAeinv

a)

b)

<)

d)

Mnv ackeite d0vapun oto nAekTpIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KaTdAAnAo yia To €id0g TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To Ka'ra)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTeAEDEL TNV
spqua KaAUTEPA Kal Je MEYOAUTEPN AOPANEA pE
TOV TPOTO Moy oxeémomxa

Mn XpnoipomoINcETE TO NAEKTPIKO €pyaleio av o
S1akonTng Aeitoupyiag dev avoiyel Kal dev KAeivel.

'Eva nAeKTPIKO £pyaleio Tou dev eAEyxeTal amo To
SlakomTn Aettoupyiag eival MKivEUVO Kal TIPEMEL va
€TUOKEVAOTEL

Anoouvdéete To Buopa amd TNV MNyR 10X00G Kai/ Tn
Onkn pmarapiag amé To NAEKTPIKO epyaleio mpiv poBeite
oc pubyioelg, aAkayn eEapTApatog R amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA UETPA AOPAAEIQG UELOVOUV TOV
Kivduvo va Eekivnoel To NAEKTPIKO epyaleio Katd
Aabog.

AmoBnkeUeTE Ta epyaleia mMou SV XpNGIPOTIOIEITE HAKPIA
ané maidia Kai pynv apnveTe Ta dropa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEio N PE AUTEG TIG
odnyieq va xpnoluonowuv TO nAeKTpu(o spyamo

Ta nAeKTpIKa spya)\sta elvat enkivduva ota xépta pn
EKTIALSEUPEVWY ATOHWV.
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EAAnvika

e) Zuvtnpeite Ta nAekTpikd epyaleia. Na eAéyxere Tnv  MPOGYAAZH
€UBUYPAYMIOT) TOUG ) TO PTTAOKAPIOHA TWV KIVOUHEVWY  Makpid amé Ta maidid Kal Toug avarmfpoug.

HePQV, Tn Bpadon Twv eEapTnudtwv Kai omoiadAmote  ‘Otav S€v XpnoIHOMOIOUVTal, Ta epyalcia mpénel va uhagovral
@AAN KATAGTAON TTOU EVBEXETAI VA EMMPEACEI TN AEITOUPYiA  pakpid and Ta maidid Kai Toug avamipoug.

TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwaon 6AaBng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va

EmIOKEUAOTE] TPIV YPnOIOMOINOE, METPA AZOAAEIAZ MA TH XPHZH TOY

MoAAa atuxnuata mpokahoUvtal and niektpikd POYTEP

epyaleia rou dev £xouv ouvtnenOei cwoTa. ' i i i i

f) Aiatnpeite Ta epyalsia Komig KOPTEPG Kal KaBapd. 1. O Xelplopog pe €va xept eival aotabng kat
Ta katdAAnha ouvtnpnueva epyaleia Komng ue eTIKivduvog. BeBaiwBeite OTL KalL ot duUo
KOQTEPEG YWVIEG MMAOKAPOUV TiO dUOKOAQ Kal XELPOAABEG eival KpATNUEVEG YEPA KATA TN
eAEyXOVTaL Mo EUKOAQ. Aettoupyia.

g) Xpnoigomoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapThpara kar 2, H @péla sival oAU {e0TH AuEoWG META TN XPRON.
Ta pépn K.T.A. oUPPwvaA HE TIG Mapouoeq odnyieg, AMOQUYETE TNV EMAPH YULVOV XEPLOV UE TN PPela
Aap6avovrag umoyn Tig GUVBAKEG Epyaaiag kai Thv epyacia yla orolodNnoTe AOYo.
ou Ba eKTEAEOETE.

H Xpnon ToU nAaKTpLKou epyu)\swu ya epyacieg nepa
ano EKEIVEG YA TIG OMOIEG TIPOOPIZETAL, EVOEXETAL VA
dNULOUPYNOEL KIVOUVOUG.

5) Zépbig

a) Nadivere To NAekTpIKO EpyaAeio yia 0€p6ig o€ kaTaAAnAa
eKTaIdeuPéva ATopua Kai va XpnoIHOTIOIEITE HOVO YVATIa
avTaAAaKTIKA.

Me auTov Tov TPOTO €I0TE GlyoupoL Yld TNV aoPAAEld
TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
MPOAIATPA®EZ
MovTého M8V2 | M8SA2

Taon (ava rneptoxn)

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Eicodoc* 1150 W | 900 W
XwpnTKOTNTA UNXQVIOKOU oUCPIENG 8 mmn 1/4"

Taxutnrta Xwpiq popTio 11000 - 25000 min™ | 25000 min-!
Aladpopn Kupiwg HEPOUG 60 mm

Bapog (aveu kaAwdiou Kat

TUTIKQOV EEAPTNHATWY) 3,6 kg 3,5kg

* EAEYETE TNV €TIKETA OTO TPOBOV KABWG umdayetal o aAAAyEG amo TEPLOXN OE TIEPLOXN.

TYNIKA EZEAPTHMATA

@)

EuBUg 0dnyog ...
Suykpatntipag dieubluvrplag papdou .
AleuBUvTpla papdog
MNa&uadt tpoeodotnong ..
Metalouda
0Odnyog MOVTEAOU .
[LONCT
MNetahoUda (A)
EAatiplo cccpd)\lonq
Alatagn cmqymynq oKovng (ExApa 17) .

E)\syETs TA TUTIKA sEuanuara TOU TIPOIOVTOG Kuewq
UTOKELTAL 08 OANAYEG ava TEPLOXN).

Ta turikd eEaptnuarta umdyovtat oe aAAayeg Sixwg
npornyoUuevn eldomoinon.
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MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - nwAouvTai
Eexwplota

(1) Odnyodg povtENou

T%

Lad|l .
B Katw pepog
deutepelouoag BAaong

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) MepiBAnua diokou cUCPIENG (8 x 6)

¢E

TE

8 mm

20 mm

(3) Odnyog komtn (EXAMa 14)

(4) Mnxaviopog elcddou (8 mm)

(5) Mnxaviouog e1o6dou (1/4”)

(6) Koupri pUBuiong akpiBeiag (ZxAua 17)

Ta mMpPoalpeTikd £EAPTANATA UTIAPXEL TIEPIMTWON va
aAAagouv Xwpig mpoetdoroinon.

E®APMOTEZ

O Epyaoieq EUAOUPYLKNG TIOU ETIKEVTPWVOVTAL OTN
XAPA&n Kal TN ywviotounon (Mroutapiopa)

MPIN TH AEITOYPrIA

1. NnyR pevpatog
BeBawwBeite OTIN NNy peUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnotgoronBei eival  evOpPUOVIOMEVN HE TIQ
anattrioelg oe peUpA TIOU AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
Tou epyaAeiou.

2. AlakonTng pevpatoqg
BeBawwBeite OTL 0 SlAKOTING peUpaTog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat otn pnpifa kabwg
o dlakontng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyakeio Ba apyxioet va Aeltoupyel auEowg, ME
meavotnta mMpokANong cofapol ATUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWPog epyaciag BPIOKETAL HAKPLA ATO TNV
Mapoxn PeUMATOG. XPNOLWOTOomoTeE €va KAaAwdlo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal IKavotnTa
HETAPOPAG PEUUATOG. TO KAAWSLO TIPOEKTAONG TIPETEL
va eival 1000 KOVTO 000 eival TPAKTIKA duvaTo.

EFKATAZTAZH KAl A®AIPEZH O®PEZQN

NMPOZOXH
BeBawwBeite 0TL 0 dlakomtg Aettoupyiag ivat ot
8¢on OFF kat armoouvdéate v mpifa amd tnv
napoxn pelUATOG Yyla va amopUyeTe HeEYAAA
mpoBAnuara.

1. Eykaraocraon ¢pelwv

(1) KaBapiote kal €l0AyeTe TO AKPO TNG PPETLAG OTO
UNXaviopo cUoPLEN £wg va QTACEL OTO TEPHA Kal
Uotepa TPABnETe TNV MAAL TPOG Ta £Ew TMepinou
2 mm.

(2) ApoU eloayete Tn @pela Kal TIECETE TOV TEIPO
ao@AAIONG WOTE va KpATRoeTe Tov Afova Tou
EMAYMYLLOU, XPNOLUOTOLEIOTE TO KAEWDL 23 mm pe
™ PopA TwV SEIKT®V TOU PoAoyLloU, yla va OPIEeTe
KAAQ TO UNXAVIORO oUOQPIENG. (OMwg @aivetal KATw
ard to pouTep). (EXAMa 1)

NMPOxZOXH

O BeBawwbeite OTL 0 UNXAVIOUOG CUOPIENG EXEL OPIEEL
KaAd apoU elodyeTe pla ¢ppeda. Eav dev To kaveTte
auTtd Ba madel NG O PNXAVIOMOG CUOPLENG.

EAAnvika

O BeBawwbeite OTL 0 Teipog aopAAlong dev EXEL
£l0€NBeL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLUOU apoU OPiEeTe
TO Pnxaviopd cUoPLENG. Eav dev To KAVETE AUTO
8a mabel {NUIA 0 PNXAVIOHOG OUOPIENG, O TEIPOG
ao@aAlong kat o Agovag Tou EMAYWYLUOU.

(3) MNa ppela 6 mm, XxpNOoLHoTIoNoTE MePiBANUA diokou
HE XWPENTIKOTNTA pnxaviopoU oUo@lEng 8 mm.
ApXIKA TOTOBETNOTE TO TMEPIBANUA diokou Pabla
HEoa OTO UNXaviopo oUOQLENG Kal OTn CUVEXELa
€L0AYETE TN PPETJA OTO UNXAVIOUO. SPIETE KAAA TO
UNXaviopo, onwg ota Pruata (1) kat (2).

2. A¢gaipeon ¢ppelwv
Ma va agalpeoeTe TIG PPElEq aKOAoubnoTe Ta
BrMata yla TNV eyKataotaon epelwv oTnv avtiben
oelpa.

NMPOZOXH
BeBawwbeite OTL 0 Teipog aoPAAONg dev EXEL
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU apoU OPIEETE
TO Pnxaviopd cUogIEng. Eav dev To KAveTe AUTO
B8a madel {NUIA O PNXAVIOWOG CUOPIENG, O TEIPOG
ao@AAONG Kal 0 Aa&ovag TOU ETAYWYLUOU.

nQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

1. PUBuion 6aboug komAg (ZxAua 2)

(1) Xpnotgomotnote TOV TeipO AVAOTOANG yia va
TPOCAPUOCETE TO BABOG KOMNG.

(1 TomoBetnote 1O epyaleio oe eminedn EUAvn
ETILPAVELQ.

@ Tlupiote TOoV TAKO QVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO
UEPOG OTO OToio deVv ival OTEPEWMEVO TO TAEINASL
pUBUIONG BABoug KOMNG €ival 0TO KATW UEPOG TOU
Teipou avaoToAng. XaAapwaoTe TO KOUWTTL TOU TIEipOU
avVaoTOANG £TOL WOTE O TIEIPOG AVACTOANG va £pBeL
Og €MAPN HE TOV TAKO AVAOTOANG.

® XoAapwoTe TO HOXAO TOU TEIPOU KAl TIECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU egpyaleiou €wg n @pela WOAG
va ayyidel v eminedn erm@aveld. SPIETE T0 HOXAO
Tou meipou o autd TO onueio. (ExAua 3)

@ Z@i&Te TO BlOKOMIN TOU Teipou aoPAALONG.
EuBuypappiote tov deiktn BaBoug Kotmg e 1o “0”
oV KAijaka.

(B XaAapwOoTe TO BLAKOMTN TOU TEIPOU ACTPAALONG Kal
onkwote TOo €wg n Auxvia €&vdelEng va
€UBUYPAUUIOTEL HE TN YPAUUN TOU Beixvel ToO
emBuUuNTO BABOG KOMNG. ZPIETE TO SIAKOMTN TOU
mneipou ao@AAlong.

® XoAapwoTe TO HOXAO TOU TEIPOU KAl TIECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU e€pyYaAeiou TPOG Ta KATW £wg
OTOU va umdpxel To emOuunTO BABOG KOTMG OTOV
TAKO AVAOTOANG.

(2) Onwg ¢aivetal oto IXAMa 4 (a), xalapwvovTag Ta
d00 ma&lpadia TNg omelpoeldolq OTNANG Kal
HETAKIVOVTAG TA TPOG TA KATW, Ba UMopEceTe va
PTACETE OTNV TEAIKN B€0N NG PPELAG, APOU EXETE
XOAapwaoel To HOXAO aopaAiilong. Eival xproiuo otav
KIVEITE TO poUTEP Yla va euBuypaupioete ) Qpela
ME TN B€on Kommng.

Onwg gaivetal oto EXAMa 4(b), opiETe Ta MAvw Kal
KATW MA&adla ya va aopalioete To BABOG KOTmg.

(3) Otav dev Xpnolgomoleite TNV KAlMaka yia va
puBuioeTe TO BABOG KOTNG, ONKWOTE TPOG TA MAV®
TOV TEIPO AVAOTOARG Yia va unv eurodilet.
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EAAnvika

2.

3.

Takog avacToAng (Zxnua 5)

O1 dUo Bideg pUBUIONG BABOUG KOMMNG TOU eival
OUVOEBENUEVEG IE TOV TAKO AVACTOANG WropoUv va
puBulotolv woTe va opifouv Tautdoxpova 3
SlaPOPETIKA BABN KOMNG. XPNOLUOTooTE KAELDI
yia va o@pifete ta mafpadia £tol wote ot PBideg
pUBUIONG BABOUG KOG va un XAaAapwoouv oe
autn ™ ¢edon.

Ka6odiynon tou poutep

NPOZOXH

—
N

19

BeBalwBeite OTL 0 dLAKOMTNG AelToUpyiag eival otn
6¢on OFF kat amoouvdéote Tnv mpia armd v
napoxn pelUATOG yla va amo@UYeETe HeydAa
mpoBAnuata.

03dnyog povIiéAou

XPNOLUOTIONOTE TOV 03NYO MOVTEAOU OTAV BEAETE
va XPNOLUOTIOINOETE MOVTEAO Yyla Tn dnuloupyia
HEYAANG TIOOOTNTAG TPOIOVTIWY HE TO iBl0 OXNua.
Onwg gaivetal oto IXAPa 6 acpaiiote Tov 0dnyo
HOVTEAOU OTn BAon Tou poUTtep e dUO Bideg, Mou
mneptAapBAavovTtal ota eEaPTIHATA. S€ AUTAY TN GAon
BeBawwBeite OTL N TPOROAN TOU 0dnNyoU KolTalel
MPOg TNV KATW eripdvela g BAong Tou pouTep.
Movtélo eival €va KaloUTil pop@oroinong aro
KOVTpa TAGKE N Aemtd EUAo.

‘Otav dnuloupyeite €va HOVTEAD, dWOTE 1dlAiTEPN
TIPOCOXN OTA ONUELA TIOU TIEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW
KAl arelkovifovtal oto IXApa 7.

‘Otav xpnotgoroleital To poUTEP KATA WNKOG TNG
E£0WTEPIKNG EMPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL SIACTACELG
Tou TeAKOU TIPOioVTOG Ba eival WKPOTEPES Ao TN
dlaotaon “A”, T dlapopd PeTAEU TNG AKTIvag Tou
0dnyoU MOVTEAOU Kal TNg akTivag tng ¢pelag. To
avTiBeTo loXUel OTAV XPNOLUOTOlEITE TO POUTEP
KATA PNKOG TOU €EWTEPIKOU TOU MOVTEAOU.
ACQAAIOTE TO HOVTEAO OTO KOMMATL YO KATEpyaaia.
Tpogpodoteiote TO poUTEP £TOL WOTE O 0dNYOG TOU
HOVTEAOU va KIVEITAL KATA WNKOG TOU HOVTEAOU,
onwg @aivetal oto IXApa 8.

EuBUg 0dnyog (ZxAaua 9)

Xpnotporoleiote Tov euBU 0dNYO YIA YWVIOTOUNON
KATA UNKog Tou TMAaBvoU HEPOUG TOU UAIKOU.
Eloayete ™ papdo dielBuvong otnv tplma Tou
ouyKpatnTApa Kat Uotepa OQiETe elagpd TG 2
meTahoudeg (A) emMAvw OTOV OUYKPATNTAPA TNG
papdou.

Elcayete tn dleubuvipla papdo otnv tplma mou
Bpioketal otn Baon kat Uotepa oPiETe duvatd TNV
netalouda (A).

KaveTte WIKPEG PUBUIOEIG TWV BlACTACEWY AVAUETA
oTNV EMPAvela ™G PPEZAG Kal Tou odnyou HE TO
MAEINAdL TPOPOBOTNONG Kal UoTepa OPIETE KAAA
TIg 2 MeTAAOUBEG (A) OTNV KOPUPN TNG dleudUvTPLag
paRdou kat Tnv metalolda (B) Tou OTEPEDVEL TOV
guBU 0dnYo.

Onwg epgavitetal oto IxXApa 10, OTEPEWOTE HE
ao@AAELQ TOV TIATO TNG BAONG OTNV EMEEEPYATUEVN
ETUPAVELD TWV UAIK®V. Tpo@odoTteioTe 1O pouTep
evw Ba KpatdTte TOV 0dnyo em@avelag otnv
ETUPAVELD TWV UALK®V.

PU6uion Tng TaxuTnrag nmepioTpopng (MovréAo M8V2
HOVO)

To M8V2 £xel NAEKTPOVIKO CUCTNHA EAEYXOU TIOU
ETUTPETEL TIG AANAYEG rpm HE ouveXn avappUlBuon.
Onwg eppavifetal oto xApa 11, n 6€on “1” Tou

5.

puUBULOTA eival yia TNV eAdXLOTn TaxUTnTa Kat 8¢on
“6” ylua Tn WEyloTn TtaxluInTta.
Ko

NPOZOXH

©)
(@)

(1

=

()

dopATE TIPOOTATEUTIKO YIA TA HATIA OTAV XElpileaTe
auTtd TO epyaAeio.

KpaTnote ta XEpla 0ag, To MPOCWTIO KAl AAAQ MEAN
TOU OWMATOG Makpld amd TG Ppeleg kat AANa
TEPLOTPEPOUEVA UEPN OTAV XELPI(ETTE TO EPYAAEiO.
Onwg eugavidetal oto IXAMA 12, aAQAIPECTE TN
Ppela amo Ta KATePyalopeva KOUUATIA Kal TIECTE
TO HOXAO Tou dlakormtn otn 6€on ON. Mnv apxioete
NV KOT TPV va @TAcel N ¢pela Tn HEYLOTN
TaxUTnTa KOTMG.

H ¢ppéla MeplOTPEPETAL HE TN GOPA TWV SEIKTWV
Tou pohoyloU (BEAog kateUBuvong otn Baon). MNa
va €XETE TN MEYIOTN AMOTEAECUATIKOTNTA OTNV KO,
TPOPOBOTNOTE TO POUTEP CUUPWVA HE TIG 0dNYieq
TPOPOBOTNONG ToU ep@avidovtal oto ZxAua 13.

ZHMEIQZH

2 e TIEPIITTWOT TIOU Xpnotporonbel pBapuevn ppela
yla va ywvouv BaBleg EYKOTEG UTIAPXEL TEPLTTTWON
va mpokuyel evag o&ug Bopufog Komng.

H avtikataotaon g ¢Bapuevng ¢ppelag Pe vea
Ba e&aAlewpel Tov o&u Bopufo.

XPHZH TQN NPOAIPETIKON EZAPTHMATQN

(1)

(2

0dnyog komtn (TxApa 14)

Xpnolpomnomote Tov 0dnyd KOMTN yld Komn 1
YWVIOTOUNON. ZUVBECTE TOV 0dnyd KOMNG OTOV
ouykpatntn g dleublviplag paBdou OmMwg
eppavidetal oto IxAua 15.

ApoU euBuypaupioete TOV KUALVEPO OTNV
KAaTaAANAn 6€on, opi&te TIg dUo MeTaAoUdeg (A) Kat
TIG AAAeg dUo metaloUldeqg (B). Xpnolporomote 10
onwg eu@avietar oto ExAua 16.

Kouumi puBuiong akpiBeiag (TxApa 17)

SuvdEoTe TO Koupmi pUBUIONG akpiBeiag ywa va
TPOCAPUOOETE HE aKpiBela To BABoOG KOmmG.

Mlla AeTMTOUEPELIEG OXETIKA ME TN HEBODO
£YKATAOTAONG, MAPAKAA® AVATPEETE OTIG 0dnyieq
Xprong mou cuvodelouv Tn dlAta&n.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1.

Aadwpa

MNa va eEaopalioete opaAn kABetn kivnon Tou
poUTEP KATA KALPOUG EQAPUOTTE HEPLKEG OTAYOVEG
AQSL uNXavng oTa PEPN Twv OTNAWV Tou oAloBaivouv
KAl OTO OTNplypa edpavou.

‘EAeX0og Twv BI3WV OTEPEWONG

EAEyxeTe MepPlodIkA OAeG TIG Bideg OoTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYPEVEG. ZTNV
TEPIMTWON TIoU XaAapwoet oroladnnote Bida opigte
mv &ava auEéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WroOpPEl
va €Xel WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.
ZUvVTAPNON TOU HOTEP

H meptéAEn Tng povada Tou WOTEP eival n kapdid
TOU NAeKTPLKOU epyaleiou. AWOTE PEYAAN TIPOTOXT
Yla va OlyOUpeUTEiTE OTL N TIEPLEAIEN Bev Ba TabeL
{nuua kat / n Ba Bpexdel pe AAdL n vepo.



4. 'EAeyxoq oTa kapBouvakia
Ma TNV ouvexXWoevn aopaiela 0ag Kat TNV
mpooTacia oag and TNV NAeKTPOmMAnEa, o EAeyxog
OTA KAPBOUVAKIA KAl N AvTIKATAOTAoN autoU Tou
epyaAeiou mpénet MONO va yivetat and éva
E=ZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIX THX
HiKOKI.

5. AvTIKaraotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUuMATOq
Av TO KaA®dL0 TAPOXNG peuparog Tou Epyaieiou
nadel nuia, To Epyaleio mpémnel va emoTpagei oTo
E&ouolodotnuévo Keévtpo EEurmpetnong HIKOKI yua
vVa avTIKaTaoTabel.

6. Aiota ouvTAPNONG TWV HEPRV

NMPOZOXH
H emiokeun, n TPOMOMOINON KAl O EAEYXOG TWV
HAektpikov EpyaAeiwv HIKOKI mpémel va yivetal
anod eva E§ouolodotnuévo KEvtpo Z€pBIg TNG
HiKOKI.

Autn n Alota Twv Mepaov Ba eivat xpnown av
napouotaoctel pali pe to epyaleio oto
EEoualodotnuévo Kevipo Z€pBilg TgHIKOKI otav
{nTaTe €MIOKEUN 1 KATOlWA GAAN ouvThpnon.
Katd tov €éAeyX0 Kat TN GUVTINPNON TWV NAEKTPIKOV
epYaAeiwV, oL KAVOVEG AOPAAELQG KAl Ol KAVOVIOHOL
TOU UTIAPXOUV 0€ KaBe Xwpa MPETEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektplka EpyaAeia HIKOKI BeATidvovtat
OUVEX®G Kal TporomoloUvTal yia va cupureptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOODOUG.

Katd ouvémela, oplopéva Tunpata prnopolv va
aAAd&ouv Xwpig mponyoUpevn eldormoinon.

EFCYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia HIKOKI Power Tools cUpgpwva
Je Tn vopoBeoia Kal Toug kavoviopoUg ava xwpa. H
napoloa eyyunon dev KAAUTTEL EAATTOMATA 1 JNULES
AOYW KOKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 (PUOCLOAOYLKNG
@O0opAag. Ze MEPIMTWON MAPATMOVWY TAPAKAAOUME
anooteilete To Power Tool xwpig va ToO
anoouvappoloynoete pali pe 1o MISTOMOIHTIKO
EMMYHZHZ 1o omoio BploKeTAl OTO TEAOG TWV OdNYLWV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kévipo Emiokeung g
HiKOKI.

ZHMEIQZH

EEattiag Tou ouvexIZOUEVOU TIPOYPANUATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HIKOKI ta TeXVIKA XApaKTNPLOTIKA TIOU
ed® avapepovtal urmopolv va aAAdgouv xwpiq
mponyoUpevn eldomoinaon.

EAAnvika

MAnpogopieg mou apopoUlv Tov eKePMOpevo B6pubo Kai
™ d6vnon

Ol TIHEG peTpnBnkav olupwva pe to EN60745 Kat
BpEbnkav ocUppwveg pe To ISO 4871.

M8V2

Métpnon otdbung oxUog nxou eEl0oppormueEvou A:
90 dB(A)

METpnon otadung rieong nxou eElcoppomnuevou A:
79 dB(A)

ABepatotnta KpA: 3 dB(A)

Mta TUTILKR TIn pIag HEONG TETPAYWVIKAG EMITAXUVONG:
0,7 m/s2

M8SA2

MéeTtpnon oTddbung 1oxUog NYXou eEL00PPOTNUEVOU A:
90 dB(A)

Métpnon otdbung mieong nyou e€looppormuevou A:
79 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

Mta TUTIKR TIUn pIag HEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
0,9 m/s%

®opATe MPOCTATEUTIKA AUTIV.
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokiadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczenistwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczeristwo stanowiska pracy

2

21

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazoéw lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowaé utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabiaé¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unikaé dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywac przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewéd powinien znajdowaé si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

)}

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowa¢ si¢ na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazeni ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podfaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podiacza¢ do
zasilania urzadzeri, ktorych wytacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wigczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z czescig
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamigta¢ o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

<)

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktére nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylgczane, stanowi zagroZenie i musi zostac naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktore nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowic¢ zagrozZenie.

Nalezy dbaé o odpowiednig konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.



W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza byc odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertfa itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczenstwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obsfugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w bezpiecznej
odleglosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

Polski

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA FREZARKI

1. Obstuga urzadzenia jedna reka powoduje utrate
stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
za oba uchwyty.

2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
Nie dotyka¢ frezu gotymi dtornmi.

DANE TECHNICZNE
Model M8v2 | M8SA2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 1150 W | 900 W
Gtgbokos$¢ uchwytu zaciskowego 8 mm lub 1/4”
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 11000 - 25000 min™' | 25000 min™'
Skok korpusu 60 mm
Waga (bez przewodu zasilajgcego i
standardowych akcesoriow) 3.6 kg 3.5 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Prowadnica wzdiuzna ...
(2)  Uchwyt mocujacy ....
Prowadnica ....
Sruba regulacyjna ...
Sruba skrzydetkowa ...

(3) Prowadnica wzornika ....
(4) Kilucz

(5) Sruba skrzydetkowa (A)
(6) Sprezyna blokady

_L'\]L_A_A_L_AI\J_L_L

(7) System odprowadzania pytu (Rys 17) ..
Nalezy zapoznaé sie z zestawem standar owych
akcesoridow urzadzenia, poniewaz podlegajg one zmianom
w zaleznoéci od kraju.

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzornika

o
B8 Spdd podstawy
A B C

16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm

4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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Polski

(2) Uchwyt zaciskowy (8 x 6)

8 mm

¢E
TE

20 mm

(3) Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

(4) Uchwyt zaciskowy (8 mm)

(5) Uchwyt zaciskowy (1/4”)

(6) Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtagczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wtaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczysci¢ i wsunaé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastgpnie wysuna¢ okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomoca klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 1)

UWAGA

O Nalezy upewni¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu

zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia

uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

Montujgc frez o dtugosci 6 mm w uchwycie zaciskowym

o gtebokosci 8 mm, nalezy pamieta¢, aby uzy¢ tulei

uchwytu zaciskowego. Przed umieszczeniem frezu w

tulei uchwytu zaciskowego nalezy wsuna¢ tuleje w

@
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uchwyt zaciskowy. Dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy,
tak jak opisano w kroku (1) i (2).

2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowa¢ frez, nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnoséci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.

UWAGA
Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

Regulacja gtebokosci cigcia (Rys. 2)

Aby wyregulowaé gtebokos$¢ frezowania, nalezy uzyé

prowadnicy dystansowej.

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego czesc

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowe;j.

Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy, tak aby ta

zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowa¢ dzwignie blokady i docisna¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastgpnie

zacisngé dzwignie blokady. (Rys. 3)

Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy. Ustawic

wskaznik gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(® Poluzowaé pokretto zaciskowe prowadnicy i ustawi¢
wskaznik gtebokosci cigcia odpowiednio wzgledem
podziatki. Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy.

® Aby osiggng¢ wybrang gtebokos$¢ ciecia, nalezy

poluzowa¢ dzwignie blokady i docisna¢ urzadzenie do
elementu dystansowego.

Tak jak pokazano to na Rys. 4 (a), poluzowanie dwdéch

Srub gwintowanej kolumny po poluzowaniu dzwigni

blokady umozliwia przesuniecie narzedzia w dét i

ustawienie frezu w pozycji koncowej. Jest to pomocne

przy przesuwaniu frezarki w celu odpowiedniego
ustawienia frezu.

Aby zabezpieczy¢ gteboko$¢ frezowania, nalezy

dokreci¢ gorng i dolng $rube, jak pokazano na Rys.

4 (b).

Jedli do ustawienia gtebokosci frezowania nie jest

wykorzystywana podziatka, aby umozliwi¢ prace, nalezy

odciggna¢ prowadnice dystansowa.

2. Element dystansowy (Rys. 5)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia moga by¢ jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby sruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowatly sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze

wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z

gniazdka zasilania.

Prowadnica wzornika

Wykonujac na podstawie wzornika duzg ilo$¢

identycznych elementéw, nalezy uzywaé prowadnicy

wzornika.

Prowadnice wzornika nalezy przymocowa¢ do podstawy

frezarki za pomoca dwéch dodatkowych $rub, jak

pokazano na Rys. 6. Jednoczes$nie nalezy sie upewnic,
ze krawedz prowadzaca prowadnicy wzornika jest

e
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zwrécona w kierunku dolnej ptaszczyzny podstawy
frezarki.

Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na kwestie wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na
Rys. 7.

Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika, a odchylenie to bedzie réwne
wartosci "A", czyli réznicy pomiedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.
Przytwierdzi¢ wzornik do obrabianego materiatu.
Prowadzi¢ frezarke tak, aby prowadnica wzornika
przesuwata sie¢ wzdtuz wzornika, jak pokazano na Rys.
8.

Prowadnica wzdtuzna (Rys. 9)

Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywa¢ prowadnicy wzdtuznej.
Wsunaé prowadnice w otwoér w uchwycie mocujacym
i lekko dokreci¢ 2 $ruby skrzydetkowe (A) znajdujace
sie na goérze uchwytu mocujacego.

Wsunaé prowadnice w otwér w podstawie, po czym
mocno dokreci¢ $rube skrzydetkowa (A).

Za pomoca $ruby regulacyjnej dokona¢ niewielkiej
regulacji odlegto$ci miedzy frezem a powierzchnig
prowadnicy, po czym mocno dokreci¢ 2 Sruby
skrzydetkowe (A) znajdujace sie na gérze uchwytu
mocujacego oraz $rube skrzydetkowa (B), ktéra
zabezpiecza prowadnice wzdtuzna.

Przytwierdzi¢ spdéd podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 10. Przesuwacd
frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.
Regulacja obrotéw (tylko w modelu M8V2)

Model M8V2 wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowg zmiane
wartosci obr./min.

Wartos¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 11.
Frezowanie

U.WAGA

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czeséciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesung¢
wtacznik do pozycji ON; patrz Rys. 12. Przed
przystapieniem do frezowania frez musi osiagna¢
maksymalng predkos¢ obrotowa.

Frez obraca si¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi by¢ prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 13.

WSKAZOWKA

Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

Polski

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

™

B

Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

Prowadnica okrojnika stuzy do przycinania lub
ukosowania. Przymocowa¢ prowadnice okrojnika do
uchwytéw mocujacych, jak pokazano na Rys. 15.
Po ustawieniu rolki we wiasciwej pozycji nalezy dokreci¢
po dwie $ruby skrzydetkowe (A) i (B). Uzywacé w sposob
pokazany na Rys. 16.

Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)

Podtaczy¢ pokretto precyzyjnej regulacji, aby umozliwié
precyzyjna regulacje gtebokosci frezowania.
Instrukcja montazu znajduje sie¢ w instrukcji obstugi
dotgczonej do zestawu.

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1.

Oliwienie

Aby praca frezarki przebiegata bez zaktécen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielka ilo$¢ oleju do
elementow slizgowych kolumn i wspornika koncowego.
Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.
Konserwacija silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Kontrola stanu szczotek weglowych

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
HiKOKI.

Wymiana przewodu zasilajagcego

Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego HiIKOKI w celu wymiany przewodu.
Lista cze$ci zamiennych

U.WAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywaé tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiIKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzgdzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne HIKOKI sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajgcych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢é kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone warto$ci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Mmav2

Zmierzony poziom dzwigku A: 90 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi: 0,7 m/s?
M8SA2

Zmierzony poziom dzwieku A: 90 dB(A)

Zmierzone cidnienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos$é KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 0,9 m/s?

Uzywaj ochraniacza uszu.
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrdl
mUk6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrdl miikédé (vezeték nélkdili)
szerszamgeépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdakat keltenek, amelyek
meggyujthatiak a port vagy gézéket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koériilallokat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne haszndljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste f6ldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esdnek vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramiités
kockdzatat.

Ne rongélja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tdl, olajtol, éles
szegélyekt6l vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek névelik az
dramiités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri haszndalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kabel haszndlata
csOkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznalata csékkenti az dramiités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség stlyos személyi sériilést eredményezhet.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén haszndlt védébfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6é csbkkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a kapcsol6é a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek sZzéllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivd
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgyljté hasznélata csbkkentheti a porhoz kapcsolédé
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsagosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megelézé biztonsdgi intézkedések csbkkentik a
szerszamgép Vvéletlen beinduldsanak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beadllitas, amozg6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfelelben karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlen akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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Magyar

g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
ezeknek az utasitasoknak megfelel6en, figyelembe véve

a munkakdriilményeket és a végzendé munkat. HASZNALATA SORAN
A szerszamgép olyan mlveletekre torténG haszndlata, 4
amelyek kilénbéznek a szandékoltaktol, veszélyes

. Az egykezes mikodtetés nem stabil és veszélyes.
Mikodtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.

helyzetet eredmeényezhet. 2. A faréhegy nagyon forré kdzvetlenil a mikodtetés
5) Szerviz utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel farohegyet.

szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsaga
megmaradjon.

VIGYAZAT
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tgy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

Modell Mav2 | M8SA2
Feszlltség (terulet szerint)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) A,
Névleges teljesitményfelvétel” 1150 W | 900 W
Patronos tokmany kapacitasa 8 mm vagy 1/4”

Uresjarati fordulatszam 11000 - 25000 perc™! | 25000 perc!
F6 testloket 60 mm

Suly (kabel és alaptartozékok nélkil) 3,6 kg | 3,5 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK TETSZI'ES’ SZERINT VALASZTHATO
. TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre
(1)  Egyenes Vezetd .........ccerveviieiieeiiienienieeeeesieee 1
(2) Rudtarté (1) Sablon vezetd
Vezetd rud ..

Adagolécsiga ....
Szarnyas csavar
Sablon vezet6 ..
Csavarkulcs..........
Szarnyas csavar (A)
Rogzité rugd
Porgylijté készlet (17. abra)
Midig ellenérizze az alaptartozékokat a szerszamon, mert

I_L_- 2 ﬂ Alaplemez fenék

1
2
1
1
1 (8]
1
4
2
1
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azok terlletenként valtozhatnak. A B c
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil 16,5 mm 18 mm
valtozhatnak.
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Patronos tokmany (8 x 6)

8 mm

— ¢E
d

20 mm

(3) Szélezd vezetd (14. abra)

(4) Patronos tokmany (8 mm)

(5) Patronos tokmany (1/4”)

(6) Finombeallit6 gomb (17. abra)

A tetszés szerint valaszthato6 tartozékok elézetes bejelentés
nélkul barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Hornyolason és rovatkolason alapulé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoloaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikodésbe 1ép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkateriilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihdzni a dugaszt
az aljzatbdl a sulyos balesetek elkerilése érdekében.

1. Furéhegyek behelyezése

Tisztitsa meg, és helyezze be a furdszarat a patronos

tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd

hluzza vissza kb. 2 mm-nyire.

A furéhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tarté

régzité csap benyomasa kdzben stabilan hizza meg

a 23 mm-es csavarkulccsal az 6ramutat6é jarasaval

megegyezd irdnyba a patronos tokmanyt. (@ maré aljardl

nézve). (1. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghlzasara a
faréhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sérulését okozza.

O A patronos tokmany meghuzéasa utan ne helyezze be
a rogzité csapot a forgérész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzité csap és
forgérész tengely sérllését okozza.

(3) Ha 6 mm-es furéhegyet hasznal, mindig hasznaljon
tokmanyhutvelyt 8 mm kapacitasu patronos tokmannyal.
El6szor illessze be mélyen a tokmanyhivelyt a patronos

—
=

@
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tokmanyba, majd helyezze be a furéhegyet a
tokmanyhulvelybe. HlUzza meg erésen a patronos
tokmanyt, ahogy az (1) és (2) Iépésben.

2. Afardéhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitdsa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkozo lépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgoérész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzitdé csap és
forgérész tengely sérllését okozza.

A MARO HASZNALATA

-

. A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

A vagasi mélység bedllitdsdhoz hasznaljon fékrudat.

Helyezze a szerszamot sima fafelUletre.

Forgassa el a fékblokkot ugy, hogy az a rész, melyre

a fékblokk vagasi mélység beadllité csavarja nem

illeszkedik, a fékrud aljahoz érjen. Lazitsa meg a rud

régzité gombot, hogy a fékrid érintkezzen a fékblokkal.

(® Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a
szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a
sima felllletet. Hizza meg a r6gzité kart ennél a pontnal.
(3. abra)

@ Huzza meg a rud rogzitd gombot. Allitsa a mélységjelz6t
a beosztas ,0” fokahoz.

(® Lazitsa meg a rud rdégzité6 gombot, és addig emelje,
amig a jelzé a kivant vagasi mélységet jelentd fokhoz
nem ér. Hizza meg a rud rdgzitd gombot.

® Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomija lefelé a

szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant

vagasi mélységet.

A 4 (a) abran lathatdan a két anyacsavar meglazitasa

a menetes oszlopon, majd lefele mozgatasuk lehetévé

teszi a furéhegy végéig valé elmozgatast, ha a rogzité

kar meg van lazitva. Ez a felsémaré mozgatasakor
hasznos, amikor a furéhegyet a vagasi helyzethez
igazitja.

A 4 (b) abran lathat6 moédon szoritsa meg a felsé és

az alsé anyacsavart a vagasi mélység rogzitéséhez.

(3) Amikor nem haszndlja a beosztast a vagasi mélység
beallitdsdhoz, nyomja fel a fékrudat, hogy ne
akadalyozza a munkat.

2. Fékblokk (5. abra)

A fékblokkon talalhaté 2 vagasi mélység bedllitd
csavarral egyidejlileg 3 kulénb6zd vagasi mélység
allithaté be. Csavarkulccsal hizza meg az anyéakat ugy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémaré vezetése

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugét
az aljzatbél a sulyos problémak elkerllése érdekében.

(1) Sablon vezet6

Hasznalja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségl, azonos formaju termékek

elkészitéséhez.

A 6 abran lathat6 mddon rogzitse a sablon vezet6ét

a felsémar6 alapjaba a két tartozék csavarral. llyenkor

a sablon vezet6 kiemelked6 részének midig a felsémard

alapja also felllete felé kell néznie.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbdl készilt

masolé forma.

@32
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Sablon készitésekor kiildndsen az aldbbiakban leirt és

a 7. abran lathaté dolgokra Ugyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az "A" mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furdhegy sugara

kozotti kilonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsémarét a sablon kiilseje mentén haszndlja.

Régzitse a sablont a munkadarabhoz. Tolja a felsémarét

ugy, hogy a sablon vezet6é a 8. abran lathaté médon

a sablon mentén mozog.

Egyenes vezeté (9. abra)

Hasznaljon egyenes vezetét rovatkolashoz és

horonyvagashoz az anyag oldala mentén.

(@ Helyezze a vezetérudat a ruadtartd nyilasdba, majd
finoman hlzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a radtarté
tetején.

(@ Helyezze a vezetdrudat az alap nyilasaba, majd erésen
hizza meg a szarnyas csavart (A).

(@ Végezzen szdgperces bedllitdsokat a furéhegy és a
vezetd felllet kdzotti méreteken az adagoldcsigaval,
majd erésen hlzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a
rudtarté tetején és az egyenes vezetét rogzité szarnyas
csavart (B).

@ A 10. abran lathaté mddon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémardét, mikdzben a vezetbsikot az anyagok fellletén
tartja.

4. A forgasi sebesség beallitasa (csak M8V2 modell)
Az M8V2 elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszdm valtoztatast tesz
lehetévé.

A 11. abran lathaté, hogy az ,1” tarcsapozicié a
legkisebb sebességet jelenti, a ,6” pozicid6 pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm hasznalata kodzben.

O A szerszam haszndlata kozben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furéhegyektdl és egyéb
forgdrészektol.

(1) A 12. abran lathatdé mddon tavolitsa el a furéhegyet

a munkadarabokrol, és nyomja fel a kapcsolokart az

ON (BE) poziciéba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,

amig a furdhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

A faréhegy az éramutatd jarasaval megegyezd iranyba

forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis

vagasi hatékonysag érdekében a 13. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémaroét.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiiszobdlheté a magas hang.

S

S

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

(1) Szélezd vezetd (14. abra)

Hasznélja a szélezd vezetdét szélezéshez vagy
rovatkolashoz. Helyezze fel a szélezé vezetét a
rudtartéra a 15. abran lathat6 maédon.

Miutan bedllitotta a hengert a megfelel6 poziciéba,
huzza meg a két szarnyas csavart (A) és a masik két
szarnyas csavart (B). A 16. abran lathaté modon
haszndlja.
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(2) Finombeallit6 gomb (17. abra)
Csatlakoztassa a finombedllitd gombot a vagasi mélység
finom bedllitadsahoz.
A felszerelés moddjaval kapcsolatos informaciokért
kérjik, forduljon a készlethez mellékelt hasznalati
utasitasahoz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaré egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas tolérészeire.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzité csavart, és
tgyelijen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagoldsa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriiljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartos biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG aHiKOKI Szerzédéses Szerviz
Kézpont végezheti.

5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép hélozati kabele megrongalddik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a HiIKOKI
Szerz6déses Szerviz Kozpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
HiKOKI kéziszerszamok javitasat, médositasat és
ellenérzését csak HiIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
HiKOKI Szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok allando tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjék a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Gtmutatd végén talalhatod
GARANCIA BIZONYLATTAL egyiitt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.



MEGJEGYZES

A HIKOKI folyamatos kutatési és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriilnek
kozzétételre.

Mav2

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sulyozasl hangnyomadsszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzé sulyozott gyorsuldas négyzetes kodzépértéke:
0,7 m/s?

MB8SA2

Mért A-sullyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sllyozast hangnyomasszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzé sulyozott gyorsulas négyzetes kodzépértéke:
0,9 m/s?

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

Magyar
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Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENi

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokyni mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridrou)
nebo napédjenému z baterie (bez sritiry).

1) Bezpecénost na pracovisti

2

3)

31

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V dlisledku nepordadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynt &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

c)

d

-

€]

-

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvySené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
S$naru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitiru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridry zvysuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $idGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpe¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékdi.

4)

b

-

c)

d

=

e)

g)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
néastrojem mudZe zpusobit vaZné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
pfislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikda nebezpeci urazu.

Pfed zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického néstroje muZe zplsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepfedvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
prFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b

-

c)

d

-

e)

Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany kol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
pfisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojii vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického néstroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pripadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.

V ptipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vzniké v disledku nesprévné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricl_q'( nastroj, pFl’sIu§e_nstV|’, vsazené éa’sti_atd. BEZPECNOSTNIi OPATRENI PRI POUZITI

pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zietel na pracovni podminky a provadénou praci.

FREZY

Poutziti elektrického nastroje k jinému neZ uréenému. 4
ucelu mdzZe zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite 2.
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpec€ny. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

Nastavec je bezprostrfedné po ukonceni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli diivodu holyma
rukama nastavce.

PARAMETRY

Model M8V2 | M8SA2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) A,
Vstupni piikon* 1150 W | 900 W
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm nebo 1/4”

Rychlost bez zatizeni 11000 - 25000 min™ | 25000 min~!
Zdvih hlavni &asti 60 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu

a standardniho pfislusenstvi) 3.6 kg 3.5 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi

- Prodava se zvlast

(1) Pfimé vedeni .
(2) Drzék tycky ...
Vodici tycka...
Posuvovy Sroub
Sroub s kiidlovou hlavou
(3) Vedeni Sablony ..
4) Kii¢
(5)  Sroub s kiidlovou hlavou (A)
(6) Pojistnd pruzina........c.cccoeeeeeeeeens
(7) Montazni sada lapace prachu (Obr. 17)....
Zkontrolujte standardni pfislusenstvi vyrobku, nebot rozsah

_Al\)_h_n_x_n_nl\)_n_n

(1) Vedeni Sablony

’; ﬂ Spodni cast

zakladové desky

pfisluSenstvi je rozdilny podle zemé urceni.
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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Upinaci pouzdro (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

Vedeni lemovace (Obr. 14)

(4) Upinaci pouzdro (8 mm)

©)
©)

Upinaci pouzdro (1/4”)
Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)

Dopliiky podléhaji zmé&nam bez predchoziho upozornéni.

POUZITI

©}

Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1.

Zdroj napéti

Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, Ze spinac je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.
Prodluzovaci kabel

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI

Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastrcku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

Instalace nastavcu

Vycistéte a zasurite stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysunte zpét priblizné 2 mm.

S vloZzenym néastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych rucicek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 1)

POZOR

O

@
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Ujistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vlozeni nastavce
pevné dotazené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
mUGze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do h¥idele motoru. V ptipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mlze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.
V pripadé pouziti nastavce 6 mm s velikosti upinaciho
pouzdra 8 mm pouzivejte upinaci objimku. Nejdfive
vlozte upinaci objimku do upinaciho pouzdra, potom
vloZte nastavec do upinaciho pouzdra. Pevné dotahnéte
upinaci pouzdro, jak je uvedeno v kroku (1) a (2).

2. Demontaz nastavct
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opaéném poradi
nez pti instalaci nastavca.

POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotaZeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pripadé
nedodrzeni tohoto pokynu mlze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

zPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

1. Nastaveni hloubky Fezu. (Obr. 2)

(1) Pro nastaveni hloubky fezu pouzijte tyCku zarazky.

@ Umistéte naradi na rovnou plochu dreva.

(@ Oftocte téleso zarazky tak, ze ¢ast, ke které neni upevnén

sefizovaci $roub hloubky fezu na télese zardzky, se

presune k spodni ¢asti ty¢ky zarazky. Uvolnéte pojistny
otocny knoflik tyCky, aby tyka zarazky se mohla dostat
do styku s télesem zarazky.

Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az

se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto

okamziku dotahnéte pojistnou packu. (Obr. 3)

(@ Dotahnéte pojistny otocny knoflik tycky. Vyrovnejte
indikator hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

® Uvolnéte pojistny otocny knoflik tycky a zvednéte, az
se ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte pojistny otoény
knoflik tycky.

(® Uvolnéte pojistnou packu a zatlatte na télo naradi
dold, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku
fezu.

(2) Jak je znazornéno na obr. 4 (a), uvolnénim dvou matic

na zavitové ty¢i a jejich presunutim dold se umozni

pohyb nastavce doll do koncové polohy, pokud je
pojistna packa uvolnéna. To je vyhodné v pfipadé,
kdyz presunujete horni frézku pro vyrovnani nastavce

s polohou fezani.

Dotahnéte horni a spodni matice pro zajisténi hloubky

fezu tak, jak je znazornéno na obr. 4 (b).

Pokud nepouzivate stupnici pro nastaveni hloubky fezu,

zatlacte tycku zarazky nahoru, aby neprekazela.

2. Téleso zarazky (Obr. 5)

Dva sefizovaci Srouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit soucasné na 3 rlzné hloubky fezu. Pro
dotazeni matic pouzijte kli€, aby se sefizovaci Srouby
hloubky Fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpoijili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Vedeni Sablony

Vedeni $ablony pouzijte tehdy, kdyz pouZzivate $ablonu

k vyrobé velkého mnozstvi vyrobkd stejného tvaru.

Zajistéte vedeni Sablony k zakladové desce horni frézky

prostfednictvim 2 pomocnych Sroubl tak, jak je

zobrazeno na obr. 6. Nyni se ujistéte, Ze je pohledova
strana vedeni $ablony obracena ke spodni plose
zakladni desky horni frézky.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z pieklizky nebo

tenkého feziva.

Kdyz vyrabite $ablonu, vénujte zvySenou pozornost

pokynlm uvedenym nize a znazornénym na obr. 7.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy Sablony,

rozmeéry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry

©
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$ablony o velikost rovnou rozméru "A", tzn. rozdilu

mezi polomérem vedeni $ablony a polomérem nastavce.

Toto plati opaéné tehdy, kdyz pouzivate horni frézku

podél vnéjsiho povrchu $ablony.

Zajistéte Sablonu vac¢i obrobku. Posunujte horni frézku

tak, aby se vedeni Sablony pohybovalo podél Sablony,

jak je znazornéno na obr. 8.

Pfimé vedeni (obr. 9)

Pfimé vedeni pouzijte pro srazeni hran a drazkovani

podél strany materialG.

(@ Zasunte vodici ty¢ do otvoru v drzaku otvoru, potom

mirné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na

horni ¢asti drzaku tyce.

Zasurite vodici ty¢ do otvoru v zakladové desce, potom

pevné dotahnéte Sroub s kridlovou hlavou (A).

(® Provedte presné sefizeni rozmérl mezi nastavcem a
plochou vedeni pomoci posuvového Sroubu, potom
pevné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni strané drzaku tye a Sroub s kfidlovou hlavou
(B), ktery zajiStuje pfimé vedeni.

@ Pevné pfimontujte spodni ¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu materidlG tak, jak je zobrazeno
na obr. 10. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

4. Nastaveni otacek (pouze model M8V2)

M8V2 ma systém elektronické kontroly, ktery umozriuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 11.

5. Rezani

POZOR

O Pfi praci s timto naradim pouzivejte ochranu zraku.

O P¥i praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, obli¢ej a
ostatni ¢asti téla k nastavcim a jinym otacejicim se
dilm.

(1) Vyjméte nastavec z obrobk( a stisknéte prepinaci
packu do polohy ON - Zapnuto, jak je znazornéno na
obr. 12. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosaZeny
plné otacky.

(2) Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
(smér Sipky uvedeny na zékladové desce). Pro ziskani
maximalni ucinnosti fezani posunujte horni frézku ve
shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 13.

POZNAMKA
Pokud se pouziva opotfebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drazek, mGze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vyménou opotfebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

2
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POUZITi VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI

(1) Lemovaci vedeni (Obr. 14)

Pouzivejte lemovaci vedeni pro lemovani nebo srazeni
hran. Upevnéte lemovaci vedeni k drzaku tyce, jak je
znédzornéno na obr. 15.

Po vyrovnani kladky do pfislusné polohy dotahnéte
dva Srouby s kfidlovou hlavou (A) a druhé dva Srouby
s ktidlovou hlavou (B). Pouziti je znazornéno na
obr. 16.

Otoc¢ny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)
Pripojte oto¢ny regulator jemného sefizeni pro jemné
nastaveni hloubky Fezu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou prilozeny k montazni sadé.

2
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UDRZBA A KONTROLA

1. Olejovani
Aby se zaru€il hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od ¢asu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné cCasti sloupkl a koncové konzoly.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. NeutaZzené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartacka
Za UCelem Vasi trvalé bezpec€nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy HiKOKI.

5. Vyména privodni kabelu
Pokud dojde k poSkozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy HIKOKI pro provedeni vymény kabelu.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stredisko HiIKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uZite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HiKOKI spoleéné s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouZzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pripadé
reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynli pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Mmav2

Zmérena véazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje:
0,7 m/s?

M8SA2

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje:
0,9 m/s?

Pouzijte ochranu sluchu.
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/N DIKKAT

Tim glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi

belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmaldir.
Dadinik veya karanlk alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢alistirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.

Dikkatinizin dagiimasi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

<)

d)

e)

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degigtirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini artiracaktir.
Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolagsmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin i1slak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

b)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.

Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.

Uygun kosullar iin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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5)

Tirkce

c) Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan once, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtgmesinin (lizerinde
olarak tagimaniz veya gl¢ digmesi agilmig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye gikarir.

d) Aletin giiciinii agmadan o6nce alet lizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.

e) Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdin olur.

f) Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

g) Eger toz cekme ve toplama baglantilari icin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullaniidigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is igin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degderinde daha glvenli sekilde yapacaktir.

b) Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi giic
kaynagindan ve/veya akii initesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadidini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip

aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi

daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara

uygun sekilde, caligma kosullarini ve yapilacak isi

g6z 6ninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler

icin kullanilmas tehlikeli bir duruma yol agabilir.

-

g

Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin,
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

TEKNIK OZELLIKLER

FREZE MAKINESi KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
bitln tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan c¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

Model M8V2 | M8SA2
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) U

Gg girisi* 1150 W | 900 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 8 mm veya 1/4”

Yiiksiiz hiz 11000 - 25000 min-" | 25000 min-"
Ana Govde Stroku (hareketi) 60 mm

R st st

*Bu deger bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinln Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Dogrusal kilavuz
2) Cubuk tutucu ..

Kilavuz cubuk .

Besleme vidasi ...

Kelebek civatasi .
(3) Sablon kilavuzu ..
(4) Anahtar
(5) Kelebek civatasi (A
(6) Kilit yayi
(7) Toz toplama takimi (Sek. 17)....
Bélgelere gore degisiklikler yapildigindan arin uzerlnde
standart aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

1
2
1
1

A

|
4
2
1

ki

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

(1) Sablon kilavuzu

Tr

Alt kaidenin alti

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Baglama aynasi (8 x 6)

8 mm

¢E
TE

20 mm

(3) Kirpma kilavuzu (Sek. 14)

(4) Baglama aynasi (8 mm)

(5) Baglama aynasi (1/4”)

(6) ince ayar topuzu (Sek. 17)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma Uzerine yapilan agag isleri.

ALETiI KULLANMADAN ONCE
1.

Gii¢c kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtan

Agma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucl kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahidir.



UCLARIN YERLESTIRILMESIi VE CIKARTILMASI

UYARI

Ciddi problemlerin 6niine gegebilmek igin gii¢ svicini kapatip

fisi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun goévdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari gikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yéninde saglam bir

_ sekilde sikistirin. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 1)

DIKKAT

O Bir u¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikistinildigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

(8) 6 mm ucu 8 mm kapasiteli bir ayna ile kullaniyorsaniz
bir ayna bilezigi kullandiginizdan emin olun. Once ayna
bilezigini aynaya takin. Adim (1) ve (2)’'de oldugu sekilde
aynay! sikistirin.

2. Uclan cikarirken
Uglar gikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 2)

(1) Kesme derinligini ayarlamak icin stoper diredi kullanin.

@ Aleti duz bir agac ylzey Ulzerine yerlestirin.

(2 Stoper blogu cevirin béylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagh olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Direk kilit topuzunu gevseterek
stoper direginin stoper bloguyla temas etmesini saglayin.

@ Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yiizeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikigtirin. (Sekil 3)

(@ Direk kilit topuzunu sikistirin. Derinlik gdstergesini élgegin
“0” kademesi ile hizalayin.

(® Direk kilit topuzunu gevsetin. ibre istenilen kesme
derinligini gosteren kademeye gelene kadar kaldirin.
Direk kilit topuzunu sikistirin.

® Kilit kolunu gevsetin ve alet gévdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin agag! stoper bloguna kadar
bastirin.
Sekil 4(a)’da gosterildigi sekilde civata sltun Gzerindeki
iki somunu ¢ézmek ve onlari agag: indirmek, Kilit kol
gevsetildiginde sizin asagiya ucun sonuna kadar
inmenize imkan verecektir. Bu islem frezeyi, ucunu
kesme pozisyonuyla hiza yapmak icin hareket ettirirken
faydali olacaktir.

Sekil 4(b)de gosterildigi sekilde kesme derinligini

sabitlemek i¢in Ust ve alt somunlar sikistirin.

(3) Kesme derinligini ayarlamak icin cetveli kullanmiyorsaniz,
énunuze gegmemesi i¢in stoper sutunu yukar itin.

2. Stoper blogu (Sekil 5)

Stoper bloguna bagh 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
¢tkmamalari igin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikigtirin.

@

-
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3. Frezeye kilavuzla yén verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin éniine gegebilmek icin gl¢ svigini
kapatip figi prizden cektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz

Cok miktarda ayni sekil drinden yapmak icin sablon

kullanacaksaniz sablon kilavuzu kullanin.

Sekil 6’da gosterildigi sekilde sablon kilavuzu frezenin

altina iki aksesuar vidayla sabitleyin. Bu arada sablon

kilavuzun ¢ikintil tarafinin frezenin altinin alt yizeyiyle
ylzlestiginden emin olun.

Sablon, kontrplak veya ince tahtadan yapilmis bir profil

cikartma kalibidir.

Bir sablon hazirlarken $ekil 7'de gésterilen ve asagida

aciklanan meselelere Ozellikle dikkat edin.

Frezeyi sablonun i¢ dlizlemi boyunca kullanirken, bitmig

Grandn olglleri sablon kilavuz yaricapi ile ucun yarigap

farki kadar olan bir "A" ¢lgusli kadar sablonun

6lglistinden kuglk olacaktir. Frezeyi sablonun dig kenari
boyunca kullanirken bunun tersi gecerli olacaktir.

Sablonu is pargasina sabitleyin. Sekil 8'de gosterildigi

gibi frezeyi sablon kilavuzunun sablon boyunca hareket

ettigi tarzda surdn.

Dogrusal kilavuz (Sekil 9)

Malzemenin yani boyunca pah kirmak ve kanal agma

islemlerinde dogrusal kilavuzu kullanin.

® Kilavuz cubugu gubuk tutucudaki delige yerlestirin, sonra

hafifce c¢ubuk tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini

(A) sikistirin.

Kilavuz ¢ubugu kaidedeki delige takin, sonra kelebek

civatayl (A) sikica sikistirin.

(® Besleme vidasiyla u¢ ve kilavuz yizey arasinda
boyutlarda ufak ayarlamalari yapin, ardindan g¢ubuk
tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini (A) ve dogrusal
kilavuzu sabitleyen kelebek civata (B)'yi sikica sikistirin.

@ $Sekil 10°'de goérildigu gibi, kaide altini islenen malzeme
Uzerine emniyetli bir sekilde iligtirin. Kilavuz duzlemini
malzeme Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

4. Dénis hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M8V2)
M8V2 modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 11'da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmistir.

5. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistirirken emniyet gozlikleri takin.

O Aleti galistinrken ellerinizi, ylziinizi ve vicudunuzun
diger kisimlarini uglardan ve bitin diger déner
pargcalardan uzak tutun.

(1) Sekil 12'de gosterildigi sekilde ucu is pargasindan
cikartin ve diigme dilini yukari “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, dénme (st hizina ulagmadan kesme iglemine
baglamayin.

(2) Uc saat yonlinde donecektir. (ok yoni alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak icin
freze beslemesini  Sekil 13'da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta aginmis bir ug kullanilirsa
ylksek perdeden bir kesme sesi ¢ikabilir.

Bu ylksek perdeden ses, asinmig ucun yerine yeni bir
u¢ takilmasiyla ortadan kalkacaktir.

@

-

®
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SECMELi AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Kirpma kilavuzu (Sekil 14)
Kirpma kilavuzunu kirpma ve pah kirmada kullanin.
Kirpma kilavuzunu $ekil 15°de gésterildigi sekilde gubuk
tutucuya baglayin.
Tekeri uygun konuma ayarladiktan sonra, iki kelebek
civatayi (A) ve diger iki kelebek civatayi (B) sikistirin.
Sekil 16'de gosterildigi sekilde kullanin.

(2) ince ayar topuzu (Sekil 17)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlestirme metotlari icin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE INCELEME

T. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak icin
sttunun kayan kisimlarina ve uc kelepcgelere ara sira
birkag damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevgemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmdarlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
HIKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmahdir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmugse, kablonun
degistiriimesi icin alet HIKOKI Yetkili Servis
Merkezine
g6turtimelidir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
HiIKOKI Glg¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
gdzden gecirilmesi HiIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir.
HiKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parca Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin caligtirimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her Ulke igin belirtilen givenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli El Aletlerine (lkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlig veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlan kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.
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NOT

HIKOKTI'nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M8v2

Olgulmiis A-agirhikli gurdltd gug derecesi: 90 dB(A)
Olglilmus A-agirhkh guriltd gic derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 0,7 m/s?
M8SA2

Olgliimig A-agirlikl glrultd gug derecesi: 90 dB(A)
Olglilmus A-agirlikh guriltd gi¢ derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 0,9 m/s?

Kulak koruyucusu kullanin.




OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTU NMPU PABOTE
C ANEKTPONHCTPYMEHTOM

/\ MPEAYNPEX/EHVUE

MpouTuTe Bee npaBuna 6€30NacHOCTH M MHCTPYKLUK.

He BbiNOMIHEHME MPaBUA W UHCTPYKLWI MOXET [puBECTH K
OPaXEHNIO INEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy W/ Cepbe3HoM

TpaBwme.

CoxpaHsiiTe Bce NpaBuia U MHCTPYKLMKM Ha byAyuiee.

TepMuH "371eKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTe BCeXx Mep
NpeAoCTOPOXHOCT OTHOCUTCS K dKcnayaTupyemomy Bamu
97IEKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CEeTeBOI PO3ETKM (C CeTeBbIM
LIHYPOM) WS 3IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMYIATOPHOI
6batapeun (6ecrpoBogHoOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a)

b)

c)

MopaepxuBaiiTe YNCTOTY M XOpollee OCBelleHue Ha
paboyem mecTe.

bBecropsiaoK 1 nioxoe 0CBeLYeHue NMPUBOAAT K HECHacTHbIM
crnydasam.

He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbl  BO
B3pbIBOONACHBIX OKPYXaloWMX YCNOBUsX, Hanpumep, B
HenocpefCcTBEHHOMN 65IM30CTH OrHeoNacHbIX XNAKOCTEN,
rOpHYMX ra3oB unu nerxoaocnnameunwmeﬁcn nblNn.
ONEKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXAAIOT UCKPBI, KOTOPbIE MOryT
BOCI/1aMeH!Tb [blf1b UM UCMapeHNs.

Oepxute Aeteit u Habnwgawwmx Ha 6e3onacHom
paccTosiHum BO Bpems aKcnnyarauuu
3NIEeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBIGYEHNE BHUMAaHUSI MOXET CTaTb Aana Bac l'lpl/l“lMHOl/lv
roTepu yrnpaBrigHus.

2) JnekTtpobe3onacHOCTb

a)

b)

<)

d)

e)

CeTeBble BMIIKM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB [AONKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOI po3eTKe.

Hukorpa He moguduympyiiTe WwWTencenbHyio BUNKY
HUKOWM 06pa3som.

He ucnonb3yitte HUKakue afjanTepHble NEPeXoAHUKK €
3a3eMNIeHHbIMU (3aMKHYTbIMK Ha 3emnio)
9N1eKTPONHCTPYMEHTaMK.

HemogupuynpoBaHHble  WITENCENbHbIE  BUNKM 1
COOTBETCTBYIOWME UM CETEBble PO3ETKM yMEHbLIAT
0nacHOCTb MOPaXEHNs INEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNloM K 3a3eMIeHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpybonposofam, paguatopam, KyXOHHbIM
NANUTaM U XONoANNbHUKaM.

Ecnn Bawe Teno conpukoCHeTCA C 3a3eMIeHHbIMM
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXeHUs
SN1EKTPUYECKUM TOKOM.

He nopsepraiite 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI AeACTBUIO BOAbI
Wnu BRaru.

Mpn nonagarum BoAbl B 37EKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
0nacHOCTb MOPaXEHNs INEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawanTecb co WHypom. Hukorga He
niepeHocuTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, B3IBLUMCH 3a WHYP, He
TAHUTE 3a WHYP W He gepraiTe 3a WHYP C Lenblo
OTCOeAiUHEHNS ANEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOW PO3ETKM.
PacnonaraiTte WHyp noparnblue OT UCTOYHNKOB Tenna,
HedhTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMM KPOMKaMn U
ABUXYLMXCA feTaned.

MoBpexzeHHble W 3amyTaHHble LWHYPbI yBEIN4UBalOT
ONacHOCTb MOPAXEHUS INMEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpn okcnnyaTtayuu 9SNEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeLjeHnit, UCMONb3YHTE YANNHUTENbHBIA WHYP,
npefHa3Ha4eHHbIi 4N UCMONIb30BaHNA BHE MOMELLEeHUs.

3)

4)

Pycckuin

Wcnonb3oBaHne WHypa, npejHasHayeHHoro Ans paboTbl
BHE MOMELYEeHNA, YMEHbIUNT OMacHOCTb MOPaXeHus
SNIEKTPUHECKIM TOKOM.

f) Mpu akcnnyaTaumm 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BO BaXKHOM
cpefe, UCMoNb3yiATe YCTPOHCTBO 3aLyUTHOTO OTKITIOHEHMUS
(RCD) nctouHuka nutaHms.

Wenonbsosanne RCD yMeHbWMT OMacHOCTb MOPaXeHus
SN1EKTPUHECKUM TOKOM.

JlnyHan 6esonacHocTb

a) byabTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CHUTyayusm,
BHMMaTeNbHO cniefjuTe 3a CBOMMM [EeNCTBUAMMU U
pykoBofCTBYWTeCb 3ApaBbiM  CMbICSIOM  Mpw
JKCnNyaTayuu aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, KorAa Bbl yctanu
MW HaXxoAUTECh NOA BNMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
MW neKapcTBEHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHUSI BOBPEMS 3KCryataymn
9/IeKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbe3HOM
Tpasme.

b) WcnonbayiiTe MHAMBMAYaNbHbIE CPEeACTBA 3aLUUTI.
Bcerpja HapeBaiiTe cpefCcTBa 3alyyThl rnas.
3awutHoe CcHapsxeHue, Hanpumep, MPOTUBOMbINEBOM
pecrmpatop, 3aluTHas 00yBb C HECKOSb3KOM MOAOLBON,
3aLYUTHBIVN LLNIEM-KACKa UM CPe/iCTBa 3alyUTbl OpraHoB Criyxa,
1Cronb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUIA, yMeHbLLAT
TPaBMbl.

c) WsberaiiTe HenpegHaMepeHHOro BK/TIOYEHUS ABUraTensl.
Y6epgutech B TOM, YTO BbIK/lo4aTeNlb HaXo[uTCA B
NOJIOXKEHUN BbIK/IIOYEHUS nepefl NOAHUMaHUEM,
NepeHOCKO nu NofcoeaAvHEHUEM K CeTeBOW poseTke W/
MInK NopTaTMBHOMY 6aTapeiiHOMY UCTOHHMKY NUTaHUSA.
[epeHocKa 31eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korja Bel naney gepxuTe
Ha BbIK/IIOYaTene, nm nogcoeanHeHne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBOM po3eTke, Korga
BbIK/t04aTeb 6yAET HAXOANTLCS B MOSOXEHN BKITOYEHNS,
MPMBOANT K HECHACTHBIM CITy4asi.

d) CHumuTE BCe peryniMpoBOYHbIE UMK rae4Hble KNo4m nepep
BKITI04EHUEM 3MIEKTPOUHCTPYMEHTa.
laeqHbi MM perynmpoBOYHbIA KITHOY, OCTaBIEHHbIA
npuKpenneHHsIM K Bpawjatowesics  getann
9/IeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSY4EHMI0
TPaBMbl.

e) He TepsanTe ycTonumBocTb. Bce Bpems umenTe Touky
ornopbl U COXpaHsaTe paBHOBECHE.

370 NOMOXET myHILe yrnpaBrisiTb 3N1IEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

f) OpesaiTecb Hagnexauwum obpasom. He HafeBaiiTe
NPOCTOPHYI0 OA@XAY NNV 0BENTUPHbIe 3genus. flepxure
BOJOCHI, OAieX/y U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue OT
ABUXYLMXCA YacTen.

MpocTopHas ofexzaa, 10BENMPHbIE M3AENNs UM [/MHHbIE
BOJIOCHI MOTYT M0MAaCTb B ABUXKYLYNECS HACTU.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoiicTBa ANA NpUcOefUHEHUS
npucnocobnexuit Ans otBofa M cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, YTO OHM MPUCOEAUHEHbI U UCNONb3YOTCA
Hafinexawyum obpa3om.

Hcnonb3oBaHne [fjaHHbIX YCTPOCTB MOXET YMEHbLUMTb
0nacHOCTY, CBA3aHHbIE C MbIbIO.

Jkennyartaums u 06¢nyXXuBaHue dNEKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiite aneKTpouHCTpyMeHT. Mcnonb3yiTe
Hagnexauwmn ans Bawero npuMeHeHus
3NEeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapanexalymi aneKTPOUHCTPYMEHT by4eT BbIMOSHATL paboTy
JlyHile U HagexHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIA
OH paccquTaH.
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Pycckuin

b)

c)

d)

e)

f)

9

He ucnonb3yiite aNeKTPOMHCTPYMEHT C HeucrnpaBHbIM
BbIK/O4aTeNIeM, €C/IN C ero NomMoLbio Henb3s byaet
BKJIHOUYUTb U BbIKMIOYNTD UHCTPYMEHT.

Ka)K,quﬁ SJ/IeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HeJlb35 ynpaB/isaiTb
C NOMOLLbIO BbIK/IO4aTeNs, by4eT npeAcTaBIsiTy ONacHoOCTb,
n ero 6yger HeobXOAUMO OTPEMOHTUPOBATD.
OTCOeHVIHMTe wtencesibHyt0 BUJIKY OT UCTOYHUKA NUTaAHNA
n/vnu nopTaTUBHBLIA GaTaperHbIA UCTOYHWUK NUTaHWA OT
3NIeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe; Ha4anom BbINONHEHNS KaKoii-
nn60 M3 perynnpoBoK, Nepes CMEeHo NpuHagneXHocTen
UNnKM XpaHeHUeM dNeKTPONHCTPYMEHTOB.

Takue npounakTnyeckne mepbl 6e30MacHoCTy yMeHblIaT
0MnacHoCTb HernpegHamepeHHOro BKIIYeHUs gsuratenisa
371EKTPONHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI B
HefOCTYNHOM ANA AeTel MecTe, U He pa3peluaiiTe NoAaM,
He 3HaloWMUM KaK 06pawjaThCsi ¢ ANeKTPOMHCTPYMEHTOM
UMW He W3YYMBLUMM AlaHHOe PYKOBOACTBO, paboTaTb ¢
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPONHCTPYMEHTbI MPEACTaBAIAIOT OMacHoCTb B pyKax
HerogroToB/1IeHHbIX 110/1b30BaTENEN.

Copepxute 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B UCMPABHOCTHM.
MpoBepbTe, HET NU HECOOCHOCTU MNM 3aefaHUs
[ABVMXYLUXCA YacTei, NOBPEXXAEHUA fieTaneil nmn Kakoro-
nubo apyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATH
Ha (YHKLIMOHNPOBaHMNE 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuyum noBpexAeHUs OTPEMOHTUpYNTe
3NeKTPONHCTPYMEHT Nepeq ero aKcnyaraymei.
BonblLioe KOMMYECTBO HECYacTHbIX Cry4aeB CBA3aHO C
710XUM 06CTyXNBaHNEM S71EKTPOUHCTPYMEHTOB.
CopiepxuTe pexylyme UHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTO4EHHbIMM
M YUCTbIMK.

Hagnexauwmm obpasom cogepxaiyuecs B MCpaBHOCTU
pexywune UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEeXyLUUMN KPOMKamMn
OyAyT MeHblue 3aefgatb v Gy[yT ferye B ynpaBieHum.
Wcnonb3ayitTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHALNEKHOCTH,
HacagK1 U T.N. B COOTBETCTBUU C fAHHbIM PYKOBOACTBOM,
NPUHNMasn BO BHUMaHUe YCIIOBUSA 1 06beM BbINONHAEMOM
paboTbl.

WUcnonb3oBaHune S/TIeKTPOUHCTPYMEeHTa /14 BbINOJIHeHNS
paboT He Mo nPSIMOMY HAa3HA4YeHUI0 MOXeT MpUBECTU K
0nacHol cuTyauyum.

TEXHUWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

5) 0O6cnyxuBaHue

a) 06cnyxuBaHue Bauero 3neKTPOMHCTPYMEHTa AOIMKHO

BbINONHATLCSA KBaNU(ULMPOBaHHbIM npeAcTaBUTeNem
PEMOHTHOW cNyX6bl C UCMONb30BaHWEM TONbKO
M/EHTUYHBIX 3aNacHbIX YacTen.

3710 o0becneynt COXpaHHOCTb U
3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

6e30nacHoCTb

MEPA MPEJOCTOPOXHOCTU

[OepxuTe noganblue oT AeTeil U HEMOLYHbIX NOAEN.

Ecnin MHCTPYMEHTbI He MUCMONb3YIOTCA, UX CrieAYeT XpaHUTb B
HeAoCTYNHOM ANs AeTell U HeMOLYHbIX NiloAei mecTe.

MEPbI NPEAQOCTOPOXHOCTU NMPU
NCNONb3OBAHNN ®PE3EPOBAJIbHOU
MALUUHbI

1.

Mcnonb3oBaHWe cTaHKa OAHOW PYKOW oOnacHo u
HeagonycTMMO.
Y[,0CTOBEPbTECh, HTO 06€ Py4KMN NPOYHO 3aKpeneHb.
HenocpeAcTBEHHO Nocsie UCMOSb30BaHWS pe3eLl} O4eHb
rops4unn.
poTparmBanTecb ronbiMU pykamm K pesLy.

Mepepg, MCnonb30oBaHNEM

Hun npu kKakmx o6cTOATENbLCTBAX HE

Mogenb M8v2 | MBSA2
HanpspkeHue (no pernoHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsaemasn MOWHOCTL* 1150 W | 900 W
MoLyHOCTb LaHroBoro natpoHa 8 Mm unu 1/4"

Yucno 060poTOB XONOCTOrO X04a 11000 — 25000 MuH™" | 25000 muH"
BenuunHa xoaa Kopnyca 60 MM
e e s s

*MNpoBepbTe NACNOPTHYIO TabMUYKY Ha U34eNnK, Tak Kak OHa MEHAETCA B 3aBUCUMOCTM OT permoHa

41



CTAHOAPTHbBIE AKCECCYAPbDI

(1) Mpsmoe HanpaBnsiolee YCTPOUCTBO ...
(2) Pukcatop 6pyca

OnopHbI 6pyC ...

X040BOW BWHT ...

CTOMOpPHbIN 60NT C 3arHyTbiM CTEPXKHEM ..
(3) PerynaTtop wabnoHa...............
(4) TaeUHBIN KIMHOY ..o
(5) CtonopHbIt 60NT C 3arHyTbiM cTep>xHeM (A) .
(6) CTONOPHAA MPYXKUHA ..o
(7) YcTtponcTtBo ansi céopa nbinu (Puc. 17) ..
Mpocum NpoBepsATL CTaHAAPTHBIE aKceccyapbl K MPOAYKTY,
MOCKOJIbKY OHW MOTYT MEHSITbCS B 3aBUCYMOCTM OT PEFMOHOB.
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns UBMeHeH.

AN AoaLLpan

AONONIHUTEJIbHbIE AKCECCYAPbI
— NpojalTcs  OTAENbHO

(1) PerynaTtop wabnoHa

1T
e

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) Lanrobin natpoH (8 x 6)

I
{6 |t
mm
8 mm

20 mm

(3) HanpaBnstowas o6pe3Horo ctaHka (Puc. 14)

(4) UaHrosbin naTpoH (8mm)

(5) LaHroBbin naTpoH (1/4”)

(6) Pykositka To4HOM perynmposku (Puc. 17)

Habop AononHMTenbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpeXxaeHns N3MeHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O [epesoobpabaTbiBatolme paboTbl N0 NOAPaBHUBAHNIO
N 3aKpYrieHnto KPOMOK.

NoAroTOBKA K 3KCMNNYATALUK

1. UCTOYHMK aneKTponutTaHusa
Mpocneagute 3a Tem, 4TOObI UCMOMb3YEMbIA UCTOYHUK
3NEKTPONUTaHNSA COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
WUCTOYHUKY 3NEKTPOMNUTAHMUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOWM
Tabnuuke unsgenus.

Pycckuin

2. Mepeknioyatenb “Bkn./ Boikn.”
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTcs B
nono>xennn "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wTencenb
B PO3€ETKY, a NepeKnioyaTesb HaX0ANTCSA B NOMOXEHNUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HeMeasieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYUHOW CEPbE3HOW TpaBMbl.

3. Ygnuuurtenb
Korga pabouas nnowjagka yaaneHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNsA, MNONb3yWTeCb YANUHUTENEM.
Yanueutens AorkeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cevyexHuss n obecnedmsaTb paboTy
WHCTPyMEHTa 3afiaHHoi MolHoCcTH. PasmaTbiBanTe
yAJMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxogumylo ANns
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHUS ANUHY.

YCTAHOBKA U YOANEHUE PE3LIOB

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo n3bexxaHne HecHacTHbIX Cny4aeB yA0CTOBEPbLTECH,
YTO Bbl BbIKMIOYUN NMUTaHWE U OTCOeAMHUNN Npu6op
OT 3MeKTpoceTw.

1. YcraHoBKa pe3LoB

(1) Ounctute n BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3La B LIAHrOBbI
naTpoH Noka OH He AOCTUrHeT AHa, MOTOM MOTAHWUTE
ero Hasag npvMepHoO Ha 2 MMm.

(2) Korga pesel BCTaBfIeH 1 AaBUT Ha CTOMOPHbIV WTUMT,
[Aep>Kalluii apMaTypHbI Ban, BO3bMUTE raeyHblin KoY
23 MM M Kpenko 3aTsHUTE LaHroBbld MaTpoH Mo
4acoBOWN CTpenke. (BuA U3-nof pe3epHOro CTaHka).
(Puc. 1)

OCTOPOXHO

O Mocne Toro, Kak Bbl BCTaBUTE pe3sel, yA40CTOBEPbTECD,
YTO Li@HroBbI NaTPOH Kpenko 3aTsaHyT. Ecnn Bbl 910
He cpaenaeTe, TO NOBpeAUTe LAHrOBbIA NaTPOH.

O Tocne TOro, Kak Bbl 3aTAHUTE LEAHTOBbIA MATPOH,

Y[0CTOBEPbTECh, HTO CTOMOPHLIN WTUCT He BCTaBNeH

B apmaTtypHbil Ban. Ecnu Bbl 9To He cpenaeTte, TO

noepeanTe LAHIOBbIA MATPOH, CTOMOPHbIA WTUPT U

apmaTypHblii Ban.

[Mpn umcnonb3oBaHuUM 6-MUNNIMMETPOBOro pesua C

NPOMNYCKHOM CMOCOBHOCTBIO LI@HrOBOro NaTtpoHa B 8 MM

Heo6x04MMO MCronb3oBaTh BTYNKY naTpoHa. CHavana

rny6oko BBeAWTE BTYNKY B LL@HrOBbIA NATPOH, a NoToM

BCTaBbTe B Hero peseu. [10THO 3aTAHUTE LAHrOBbIV

naTpoH cornacHo waros (1) n (2).

2. YpaneHue pe3uoB
Mpn ypganeHun pesuyos, cnepynmTe MNyHKTam ux
yCTaHOBMIeHNs B 0OpaTHOM MnopsifgKe.

OCTOPOXHO
Mocne TOro, Kak Bbl 3aTAHUTE LAHIOBbIN MATPOH,
Y[0CTOBEPbTECh, HTO CTOMOPHLIN WTUCT He BCTaBNeH
B apmaTtypHbil Ban. Ecnu Bbl 9TO He cpenaete, TO
noepeanTe LAHrOBbIA MATPOH, CTOMOPHbIA WTUPT U
apmaTypHbIin Ban.

(3

Nl

KAK UCMOJIb30BATb ®PE3EPHbIN CTAHOK

1. YcrtaHoBKka rny6uHbl pesaHus (Puc. 2)

(1) C nomoLblo OrpaHM4nTenst OTPErynupyiTe rnyouHy
pesaHus.

(1) YcTaHOBWTE WHCTPYMEHT Ha MNIOCKOW [epeBAHHON
NoBEPXHOCTU.

(@ TMoBepHUTE CTOMOPHbLIN 610K Tak, YTOObl AeTanb, K
KOTOPOW He TMpUKPensnieH BWUHT YCTAHOBKW TNyOUHbI
pesaHus, nogowna Ko AHy orpaHuduTens. OcnabbTe
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Pycckuin

—
)

CTOMOPHYIO PYKOSATKY AN KOHTaKTa OrpaHn4nTens co
CTOMOPHLIM 6J10KOM.

OcnabbTe CTOMOPHBIA pbldar U HaXXMUMTe Ha Kopnyc
MHCTPYMEHTa noka peseL} He JOTPOHETCH A0 NIOCKON
NoBepXHOCTU. 3aTAHWTE CTOMOPHbLIA pblyar Ha 3Ton
ctagun. (Puc. 3)

3aTAHNTEe CTOMOPHYI PYKOATKY. BbipoBHAWTE
UHAMKaTop rnybuHbl Ha deneHwn “0” .

OcnabbTe CTOMOPHYIO PYKOSITKY W MOAHWMUTE MOKa
WHOMKATOP He nopaBHAeTCA C AefleHuem,
nokasbiBalolWmnmM Xxenaemyo rnybuHy pesaHus.
3aTAHWTEe CTOMOPHYIO PYKOSITKY.

[ina nonyyeHus xxenaemom riybuHbl pesaHus ocnabbTe
CTOMOPHbIA pblHar U HAXXMUTE Ha KOPMyC MHCTPYMeHTa
noka CTornop He 3abrokupyeTcs.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (a) ocnabneHve OByx raek
Ha CTepXHe C pes3bboi W UX nepefBuKEHVEe BHU3
Mo3BOMNT BaM CMyCTUTLCS [0 MakCUMaribHO HU3KOro
NonoXeHns pesua, ecnm ocnabneHa cTonopHas
pykoaTka. OTO NOMe3Ho npu nepeaBUXEHUN
hpesepHOro cTaHka [Ans BblpaBHMBaHWA pe3ua C
NOMOXEHNEM pe3aHus.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (b), 3aTsHWTe BepxHiol0 n
HVDKHIOK raku Ans obecrneveHns rinybuHbl pesaHust.
Ecnn Bbl He nonb3yeTecb LIKanon ANs YCTAHOBKM
rny6uHbl pe3aHnsi, OTTONKHUTE OrpaHN4UTENb, YTOObI
OH He HaxoAuNcA Ha nyTu.

2. CronopHbii 6510k (Puc. 5)
[lBa BWHTa YyCTaHOBKM TrNybuHbl pes3aHus,
NPUKPENEHHbIE K CTOMOPHOMY O650KY, MOXHO
oTperynuposaTb Tak, 4YTO6bl OAHOBPEMEHHO
ycTaHaBnuBaTb 3 pasHble TNy6uHbl pe3aHus.
Vcnonb3ynTe raeyHbll KMOY ANA 3aTArMBaHWS raek
TaK, 4Tobbl B 3TO BPEMA He OCMabunncb BUHTbI
YCTaHOBKMN TNyOuHbI pes3aHus.

3. Kak HanpaBnsiTb (ppe3epHbI CTaHOK

NMPEAOCTEPEXEHMUE

(1
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Bo nsbexxaHne Hec4acTHbIX Cny4YaeB yA0CTOBEPLTECH,
YTO Bbl BbIK/MIOYMIN NUTaHME U OTCOeAVNHUAN Npu6op
OT 3NeKTpoCceTH.

PerynsaTtop wa6bnoHa

Mpu NnpuMeHeHWUn WwabnoHa HeobXoAMMO UCTMONb30BaTbL
perynaTop wabnoHa Ans npoussofcTsa 60sbLLIOro
KOnnyecTBa U3fgenuin ugeHTUYHon copMbl.

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 6, 3acmkcupyinTte perynatop
wabnoHa Ha OcCHoBe @pe3epoBasibHOro CTaHka C
MOMOLLbIO ABOX [OMONHUTENbHbLIX BUHTOB. lpn 3aTom
60KOBOWA BbICTYN perynstopa LwabnoHa AoMKeH 6biTb
HanpaBneH Ha 30HY KOHTaKTa yHAaMeHTa-0CHOBaHUs
hpesepHOro craHka.

LLla6noHom siBnsieTcst npochunbHas chopma 13 KneeHHowm
daHepbl UM TOHKOrO Aepesa.

Mpu nsrotoBnexHun wabnoHa HeobxoaMMo obpalwaTtb
0co60e BHUMaHWE Ha MpUBELEHHbIE HUXE MOMEHTbI,
UNNIOCTPUPOBaHHble Ha Puc. 7.

Mpu wuncnonb3oBaHWM pe3epHOro craHka BAOMb
BHYTPEHHEN NJIOCKOCTM WabnoHa pasmepbl KOHEYHON
npoayKuun 6yayT MeHblue, YeM pa3mepbl WabnoHa, Ha
pasmep "A", T.e. pasHuly paguyca perynstopa
wabnoHa u papguyca pesuya. WcnonbsosaHue
hpe3epHOro cTaHka BAOJSIb BHELHeR NnockocTh
wabnoHa nNpuMBOAMT K  MPOTWBOMOJIOXHBIM
pesynbTaTam.

3akpenuTte wWwabnoH Ha 3aroToBke. logjaya Ha
bpesepHbIi CTAHOK MPOBOAUTLCS TakuM 06pasom,
4TO6bI perynsTop wabnoHa Asurancsa BAOMb Wabnoxa,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 8.

(2) Mpsmoe Hanpasnsowee yctponctso (Puc. 9)
McnonbayiiTe npsMoe HanpasnsioLee yCTPOMCTBO ANA
3aKpYrNeHNsi KPOMOK U BbIpe3aHus >kenobos BAOSb
CTOPOHbI CbIpbSi.

(1) BcTaBbTe OMOpHbIN 6pyc B OTBeEpcTME hukcaTopa
6pyca, NOTOM HEMHOrO 3aTsHUTE 2 CTOMOPHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM cTepXHeM (A) Ha Bepxyluke chmkcaTopa
6pyca.

(2 BcTaBbTe OMOpHbI 6pyc B OTBEPCTUE OCHOBAHUS,
NMOTOM KPenKo 3aTsiHUTE CTOMOPHbIN 6ONT C 3arHyTbiM
cTepxHeMm (A).

(@ MMpoBeanTe NPEUM3NOHHYIO HACTPOWKY PacCTOSHUA
MeX Ay Pe3LoM 1 MOBEPXHOCTbIO C MOMOLLbIO XO40BOrO
BUHTA, 3aTeM Kpenko 3aTsHWTe 2 CTOMopHbIX 6onta
C 3arHyTbiM cTepxHeM (A) Ha Bepxyllke chmkcaTopa
6pyca 1 CTOMOPHbIN 6ONT € 3arHyTbiM CTepXXHeM (B),
KOTOpbIA PUKCUpyeT npsamoe Hanpasnswoluee
YCTPOMNCTBO.

() Kak nokasaHo Ha Puc. 10, HafeXxHO NpuKpenuTe AHO
OCHOBaHVS K 0b6pabaTbiBaeMOil NMOBEPXHOCTU CbIPbS.
Moakniounte ppe3epHbIl CTaHOK, Korga AepXuTe
HanpaBAoWY0 MNacTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIpbS.

4. Perynsiyus cKopocTu BpaljeHus (ToNbKO mMogernb
M8Vv2)

Mogenb M8V2 wumeeT 3NEeKTPOHHYI CUCTEMY
ynpaBneHns, KoTopas Mo3BONSIET NNaBHO W3MEHATb
KOIMYECTBO 060POTOB B MUHYTY.

11, nosuums “1” rpagyvmpoBaHHOrO AMCKa O3HavaeT
MUHUMANbHYIO CKOPOCTb, MO3ULMA “6” — MakcMMaribHyto.

5. PesaHue

OCTOPOXHO

O Tpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM MCMONb3yiTe cpeAcTBa
ANA 3aWwmThl rnas.

O Tpn ncnonb3oBaHWM NHCTPYMEHTA AepXXnUTe PyKu, NnLo

W Apyrme 4YacTu Tena nojarblue OT pesua u Apyrux

Bpaljalolmxcst getanen.

Kak nokasaHo Ha Pwuec. 12, otgenute pesey ot

obpabaTbiBaeMon getanu v nepeBeanTe pblyar

nepeknoyveHnsa B nosmumio ON (Bkn.). He HauuHaiiTe
npoLecc pe3aHusi noka peseL He JoCTUr MakcuManbHON

CKOPOCTW BpaLleHusl.

Pesel BpalyaeTcsi Mo 4acoBoW cTpenke (HanpasneHne

CTPeNnikM ykKasaHo B OCHOBaHuu). [ina nonydeHus

MakcuMarbHol athheKTUBHOCTM Hape3aHusi, HarpyauTe

hpe3epHbIit CTAHOK B COOTBETCTBUM C yKa3aHUSMU Mo

Harpyske, nokasaHHbiMn Ha Puc. 13.

NMPUMEYAHUE
Ecnu Bbl ncrnonb3yeTe Ans npopesaHus rnyboKux
nas3oB M3HOLWIEHHOe CBEepJio, MOXeT pasfaTbes
BbICOKOYACTOTHbI MPOH3UTENbHbIA 3BYK.
3ameHa M3HOLLEHHOTO CBepfia HOBbIM YCTPaHWUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHBbIV LUYM.

(1

@

MCNOJIb3OBAHUE AOMOJIHUTEJIbHbIX
KOMMNNEKTYIOWWX OETANEN

(1) HanpaBnsiowasa obpesHoro ctaHka (Puc. 14)
Mcnonb3yiTe HanpaBnsioLLyio 06pe3HOro ctaHka Afs
noApaBHUBaHWSI 1 3aKpyriieHnst KPOMOK. Mpukpenute
HanpasnsoLLylo 06pe3HOro cTaHka K dmkcaropy 6pyca,
Kak nokasaHo Ha Puc. 15.

Mocne ycTaHOBNEeHWA Banuka Ha oOnpefeneHHyo
no3uuuio, 3aTAHUTE ABa CTOMOPHbIX 60NTa C 3arHyTbiM
ctepxxHem (A) n gpyrme pgBa CTOMOPHbIX 6onTta C
3arHyTbiM cTepxxHeM (B). Kak nokasaHo Ha Puc. 16.




(2) PykoaTka To4HOM perynuposku (Puc. 17)
CoefjuHNTE PyKOATKY TOYHOW PerynmMpoBKM 415t TOYHON
perynupoBKu riybuHbl pe3aHus.

[ina o3HakoMMeHns 3 mMeTojaMu YCTaHOBKM MPOCUM
03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMSMU MO obpalleHuto,
npunaralowmMmnca K Habopy.

Pycckuin

o6palLeHVst, a TaK)Xe HopMasibHOro usHoca. B cny4ae nogaqum
Xanobbl OTNPaBnsinTe aBTOMATUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHMM BMecTe ¢ TAPAHTUWHBLIM
CEPTU®UKATOM, KoTOpbIi HaxoAWTbCS B KOHLeE
MHCTPYKLUMM No o6palleHunto, B aBTOPWU30BAHHbLIA LIEHTP
obenyxmsanusa HiIKOKI.

TEXHMYECKOE OBCNYXWUBAHUE MU
NMPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ina obecneyeHus rnagkoro
BEPTUKamNbHOIO ABUXEHUSI (hPE3epHOro cTaHka, Bpemst
OT BPEMEHU CMa3blBaiiTe CKOJb3SILLME HYaCTUN CTEPXKHS
N KOHLA KPOHLITENHA MaLUMHHLIM MacroMm.

2. MpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YCTaHOBIEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, cnegute 3a Tem, 4TOObl OHW
6blnn Kak criefyeT 3aTsHyTbl. HemeAneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpbIA ~ OKaxeTcA  ocnabrieHHbIM.
HeBbinonHeHWe 3TOro npasuna rposnT Cepbe3HON
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyXxusaHue asuratens
O6mMoTKa asuratens - "cepue’ aNeKTPONHCTPYMEHTa.
MposiBNsANTe JOMKHOE BHUMaHWe, crieas 3a Tem, HYToObI
06MOTKa He 6bina noBpexxaeHa u/ unm 3anvTta macriom
N1 BOJOW.

4. OCMOTp YronbHbIX WETOK
C uenbo ob6ecneyeHuss Bawel nocTosHHON
6e30nNacHOCTM W NpefoTBpalleHUs MopaxeHus
3MEKTPUHECKMM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YronbHO
WeTKN Ha [aHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [AOMXKHbl
BbiNonHATE TOJIbKO cneuynanuctel aBTOpM3oBaHHOIO
cepBucHoro ueHTtpa HiKOKI.

5. 3ameHa ceTeBOro LWHypa
B cnyyae ecnu 6ygeT noBpexAeH CETEeBOW LUHYP
AaHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBucHbIn LeHTp HIKOKI ans 3ameHbl WHypa.

6. Mopsipok 3anucen No TexobCnyXuBaHUIo

NPENOCTEPEXEHUE
MOHT, MOANNKALWMIO 1 OCMOTP MEXaHN31pOBaHHOTO

nHcTpymeHTa dmpmbl HIKOKI cnegyet nposoauTh B
aBTOPU30BaHHOM cepBUCHOM LeHTpe HiKOKI.
OTOT MepeyeHb 3anacHbIX 4YacTeil MpuroguTca npu
npeAcTaBfeHNN €ero BMeCTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIV cepBuCHbI LeHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee 06CNyXMUBaHME.
Mpn paboTe u 06CNYXMBaAHUN MeEXaHWU3NPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO co6/0aTh Npasuna u ctaHaapThbl
6e30nacHOCTU, JeiCTBYIOLME B KaXKAON AaHHON CTpaHe.
3AMEYAHUE
®upma HiKOKI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEpPLUEHCTBOBAHMEM CBOWX W3LENUiA, MOITOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboW MpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEeHWUN
B TEXHNYECKME XapaKTepUCTVKK, YNOMSAHYTbIE B AaHHOW
VHCTPYKLUMM MO aKcnnyaTaumn, 6e3 npegynpexxgaeHns
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem coOOTBeTCTBME aBTOMaTUYECKMUX
MHCTpyMeHToB HiKOKI| HOopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHusim. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHaeTcs Ha
pedekTbl MM yuwep6b, BO3HUKILIMIA BCnefcTene
HenpasBuUIIbHOTO WCMOMb30BaHME WU HeHagnexxallero

NPUMEYAHUE

Ha oCHOBaHMM MOCTOSIHHBIX NPOrpamm MCCnefoBaHvs u
passutua, HiIKOKI octaBnaioT 3a coboil npaBo Ha
N3MEHEHME yKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOTO yBEAOMITEHNS.

WUHdopmanun, kKacawowascs cosgasaemoro wyma u
BU6pauum

M3mepsieMble BenMUMHbI 6binv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUAN
¢ EN60745 v 3asiBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M8v2

M3mMepeHHbIN cpeHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTu: 90 ab (A)

M3MepeHHbI cpeHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnenus: 79 ab (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 ab (A)

Tunu4yHoe 3Ha4veHune Bubpauyum: 0,7 m/c?

M8SA2

M3mMepeHHbIN cpeHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
motuyHocTu: 90 ab (A)

M3MepeHHbI cpeHEeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnenus: 79 ab (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 ab (A)

Tunu4yHoe 3Ha4veHune Bubpauum: 0,9 m/c?

HapeBaiiTe HayLHWKN.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2) Sorozatszam

(® A vaésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(@) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ ‘Ovopa kat dletBuvon TeAdTn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HETATWANTN
(MapakahoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Tiirkge
GARANTI SERTIFiKASI

(@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Masteri Adi ve Adresi

® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@® Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Pieczeé¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

CAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [farta nokynku

(4 HasBaHvne u agpec 3akasuuka

(® HasBanue n agpec gunepa
(MoxanywcTta, BHecuTe HasBaHue W agpec
ounepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Router, identified by type
and specific identification code *1), is in conformity with all relevant
requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at
*4) - See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos felelésséginkre kijelentjik, hogy a Felsémard, mely
tipus és egyedi azonosité kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozé kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Muiszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyligyi menedzsere jogosult a
mUszaki dokumentaci6 Osszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Oberfrase
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der reprasentativen Behorde fur europédische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fur die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S E

ProhlaSujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Zze fréza,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi pfislusSnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

EAAnvika

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAWVOUPE PE OTTIOKAEIOTIKT pag euBuvn 6Tt To PolTep, To omoio
TPoodlopileTal amnd Tov TUTIO Kal E8IKO avayvwpLoTIKO Kwdko *1),
elval oUNPWVO e OAEQG TIG OXETIKEG amaUTNoelg Twv Odnywwv *2) kat
0Ta OXETIKA TIPOTUTIA *3). TEXVIKO ApxEio 0TO *4) — AgiTe MapaAKATW.
O Aaxelplotg Eupwrnaikwv MNpoTtunwv aTo ypadeio EKpoownmong
otmv Eupwrm eivat eEouciodotnuévog yia T cUVTagn Tou TEXVIKOU
PakEAoL.

H dnAwon toxvel povo yla TO TIPOIGV TIOU Eival TOTIOBETNMEVN
onuavon CE.

Tirkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimh Freze’nin direktiflerin *2) ve
standartlarin *3) tiim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya *4)’dedir
- Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlari Yo6neticisi, teknik
dosyay derlemek icin yetkilendirilmistir.

Beyan, lizerinde CE isareti bulunan driinler igin gegerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialno$é, ze Frezarka
podanego typu i oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest
zgodna z wszystkimi wiasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Pycckui

AERNAPALINA COOTBETCTBUA EC
Mbl C NONHOM OTBETCTBEHHOCTBLIO 3aAB/IAEM, YTO pesepoBasbHan
MaluHa, MAEHTUOULMPYEMbIM MO TUMY WM COOTBETCTBYKOLLEMY
VUAEHTUDUKALMOHHOMY KOAY *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHWAM AMPEKTUB *2) W cTanaapToB *3). TexHuuecKas
[OKYMeHTauus B *4) — CM. HUXKE.
MeHepaep no eBpONEeNCcKUM cTaHAapTam B NpeacTaBUTENLCTBE B
EBpone ynosHoMO4YeH COCTaBNATb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTALMIO.
,anHaH AeKnapauma OTHOCUTCA K U3L4eNnAM, Ha KOTOPbIX UMeeTcA
mapKuposKa CE.

*1) M8v2 C332636S (C350299S
M8SA2 C350298S
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*8) [EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018

%%Mo

A. Nakagawa
Corporate Officer

C€

Koki Holdings Co., Ltd.
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Code No. C99148992 M
Printed in Malaysia
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